	        ITEM
	DESCRIÇÃO DOS EQUIPAMENTOS 


	QUANT.

	1. 
	CÂMARA FRIA

1. CÂMARA FRIGORÍFICA DE RESFRIADOS 

Dimensões da Câmara: 


Constantes na planta em anexo.

Isolamento: 
Painéis dupla face de EPS (poliestieno) com espessura de 100 mm nas paredes e teto; No piso duas camadas de 50mm em EPS. (Obs.: painéis de parede apenas no perímetro da câmara)
Porta Giratória com Passagem de Trilho:
1600x3200x100mm

Porta de Correr com Passagem de Trilho:
1600x3200x100mm

Cortinas de Ar:


02

Produtos: 


Carne Bovina, Suína, Caprina e Ovina.

Mov. Diária de Entrada de Produto: 55.000 kg.

Temperatura Interna da Câmara: 
 + 2º C.

Temperatura de entrada do Produto: 
+ 35º C. 

Tempo de Processo: 


36 horas

Temperatura externa: 


+ 35 ºC.

Fator de segurança: 


15 %.

Potencia frigorífica mínima requerida: 
78.692 Kcal/h. 

Equipamentos

- 04 Unidades Condensadoras

- 04 Unidades Evaporadoras 

2. CÂMARA FRIGORÍFICA DE CONGELADOS

Dimensões da Câmara: 


Constantes na planta em anexo.

Isolamento: 
Painéis dupla face de EPS (poliestieno) com espessura de 200 mm nas paredes e teto; No piso duas camadas de 75 mm em EPS.

Porta Giratória:


1200x2000x150mm

3. DESCRIÇÃO DO MATERIAL PAINEL – EPS 

Painel com 1.150 mm de largura, constituídos por dois revestimentos metálicos interligados por um núcleo isolante EPS (de poliestireno Expandido) isento de CFC, com retardante á chama Classe HFI, conforme norma NBR 11948, possuindo um coeficiente de condutividade térmica de 0,028 Kcal/m.h.C.  O núcleo isolante de EPS tem uma massa especifica aparente mínima de 14,5 kg/m³, colado ao revestimento metálico através de um adesivo estrutural poliuretânico de dois componentes. O painel com encaixe do núcleo isolante deve apresentar perfeita estanqueidade a vedação. As faces externas dos painéis são constituídas de chapas de aço zincadas e pré-pintadas, através de processo continuo, recebendo tratamento contra oxidação e corrosão. 

4. PORTA FRIGORÍFICA GIRATÓRIA E DE CORRER

As portas frigoríficas têm suas folhas fabricadas em painéis termoisolante sendo estes constituídos por um núcleo de poliestireno expandido em ambas as faces com chapa de aço especial e pré-pintadas. As folhas recebem uma estrutura interna para fixação das ferragens e uma moldura em perfil tipo “U” de alumínio anodizado. O marco é fabricado em chapas de aço especial com estrutura interna para fixação da ferragem e preenchimento interno com poliestireno expandido. Os acessórios são em ferragens galvanizadas e pintadas eletrostaticamente e plástico injetado fixados com parafusos inox. Os trilhos superiores e inferior laterais são em alumínio anodizado e fixados com parafusos inox. 
5. UNIDADE CONDENSADORA:

Equipada com compressor hermético, para média temperatura, capacidade de 18.337 kcal/h, evaporando a -7°C, e potência consumida de 11,4 kW.  Condensador com 2 ventiladores, com vazão de 2x600, com vazão de 15.259 m³/h.

Unidade equipada com: Filtro secador, Visor de líquido, Válvula solenoide, Pressostato, Válvulas de Serviço, Recipiente da líquido e Caixa elétrica.

6. UNIDADE EVAPORADORA:

Evaporador de Ar Forçado, de alta vazão, três (3) motoventiladores, blindados, com diâmetro de 400 mm, alcance da flecha de ar de 19 m.  Gabinete e aletas em alumínio, com espaçamento de 4,5 mm, tubulação da serpentina com tubo de cobre de 5/8”. Capacidade frigorífica de 18.435W, evaporando a -7°C.

7. UNIDADE ELÉTRICA: 

Painel elétrico, 220v. totalmente automatizado, através de Controlador Eletrônica Digital, com indicação e controle de temperatura. Partida do compressor, com Sistema Compensado, para redução de corrente elétrica. Equipado com proteção contra Sobre Carga e Falta de Fase.

8. GARANTIA

O prazo de garantia do equipamento é de 12 (doze) meses, a partir da data da realização da Entrega Técnica.
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	2. 
	CALDEIRA 

1. CARACTERÍSTICAS

· Capacidade de Produção: 
1.000 Kgv/h (água a 20°C)

· Pressão de Trabalho: 

mínima de 8 Kgf/cm²

· Combustível: 


Biogás, GN e GLP

· Disposição: 



Horizontal

· Tensão de Operação: 

220 V / trifásica / 60 Hz

2. DISPOSITIVOS MÍNIMOS

· Painel elétrico para proteção e operação (inversores de frequência para as bomba d’águas e motor do ventilador, disjuntores de proteção e comando, contatores, relés, fusíveis, controle de nível de água eletrônico, programador eletrônico de combustão, alarme sonoro, chaves comutadoras, botões de comando, transformador de comando, entre outros);

· Válvula de segurança, válvula de saída de vapor, válvula de descarga e válvula de retenção;

· Bombas d´água (02);

· Injetor manual;

· Exaustor de gases controlado por inversos de frequência; e

· Sistema automático de partida, de combustão, de modulação de chama, de alimentação de água, de segurança e sistema automático de controle, além do sistema elétrico de comando e os acessórios do gerador de vapor.

3. ACESSÓRIOS MÍNIMOS

· Escada de acesso a parte superior da caldeira;

· Filtro para a água;

· Filtro para gás; e

· Válvula de 2” para saída de vapor.

4. OUTROS

· Execução do serviço de inspeção inicial da caldeira, conforme preconizado na NR-13, com abertura de livro e ART;

· Fornecimento de todos os certificados de calibração de todos os instrumentos de medição da caldeira;

· Mão de Obra especializada para instalação da caldeira, instalação da rede de vapor de saída do equipamento até o distribuidor e montagem de todos os componentes e acessórios da caldeira e demais serviços especificados;

· Fornecimento da placa de identificação da caldeira em alumínio, conforme padrão NR-13;

· Interligação do ponto de água, desde a rede existente no interior da casa de caldeiras, proveniente do Tanque de Retorno Condensado, até a sucção das eletrobombas da caldeira. O fornecimento e instalação de toda tubulação hidráulica e acessórios da rede de alimentação d’água das bombas, deverá ser realizado juntamente com o fornecimento e instalação da caldeira.

· Interligação da rede de descarga de fundos até o Tanque de Descarga de Fundo, existente. O fornecimento e instalação da rede de descarga de fundo e acessórios são do escopo do serviço da contratada.

· Interligação das duas bombas d’água de alimentação da caldeira. O escopo deste serviço compreende o fornecimento e instalação das bombas, bem como, a rede, acessórios, tais como injetor Comodoro, registros, manômetros, etc., desde o ponto de água existente proveniente do tanque de retorno de condensado e da rede de água fria do reservatório de água da casa de caldeira, até a sucção de cada bomba.

· Instalação da chaminé. A chaminé deverá ser instalada na saída de gás da caldeira, incluindo a interconexão com a caldeira e abertura de inspeção. A altura da chaminé deverá ser de no mínimo um metro mais alto do que a Central de Vapor. As instalações deverão estar de acordo com a Norma NR-13 da Portaria 3214/78 do MT. A abertura do telhado bem como a vedação do mesmo contra a entrada de água de chuva é do escopo do serviço da empresa contratada.

· Interligação elétrica do painel de força e comando da caldeira. A interligação elétrica deverá contemplar os condutores de alimentação do painel fornecido juntamente com a caldeira. O ponto de força é existente na casa de caldeira, bem como a galeria subterrânea para condução dos condutores até o painel de força e comando do equipamento. O fornecimento e instalação do quadro de força e comando da caldeira são do escopo da contratada, bem como os componentes internos do painel, tais como: inversores de frequência das bombas, sinaleiros, fusíveis, alarme, controle de nível d’água eletrônico, programador de combustão eletrônico, transformador de comando, entre outros.

5. GARANTIA

O prazo de garantia do equipamento é de 12 (doze) meses, a partir da data da realização da Entrega Técnica.
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	3. 
	GRUPO GERADOR

01 (um) GRUPO GERADOR + GTA, LINHA DIESEL, com potência mínima de 150/141/122kVA - 120/113/98 kWe (Emergência/ Principal/ Contínua), trifásico, com fator de potência 0,8, na tensão de 220/ 127 Vca em 60Hz.

MOTOR

Estacionário, de combustão interna por ciclo diesel, com potência mecânica bruta compatível em rotação nominal de 1800 rpm, 04 cilindros em linha, injeção direta de combustível, turboalimentado, com regulador mecânico de velocidade, ar de admissão pós-arrefecido por intercooler ar-ar e água de refrigeração por radiador incorporado, ventilador e bomba centrífuga. Dotado de sistema de proteção contra alta temperatura da água, baixa pressão do óleo, e sistema de pré-aquecimento da água de refrigeração.

GERADOR

Com excitatriz rotativa sem escovas "brushless", síncrono, trifásico, de mancal único, com refrigeração por ventilador centrifugo montado no próprio eixo, dotado de regulador eletrônico de tensão alimentado por bobina auxiliar.

Possui enrolamento do estator com passo encurtado permitindo redução da distorção harmônica de tensão em aplicações com cargas não lineares. Ligação estrela com neutro acessível, classe de isolação H (1800C) e grau de proteção IP21, tensão de trabalho 220/127 V.

BASE DE MONTAGEM

O Grupo de Gerador terá que possuir motor e gerador diretamente acoplados por discos flexíveis e montados sobre base única, de estrutura robusta e integralmente soldada.

QUADRO DE COMANDO AUTOMÁTICO

Integrado ao conjunto, fixado sobre a base, com interligações elétricas executadas em fábrica e botoeira de acionamento manual para parada de emergência. Dotado de controlador microprocessado, dedicado ao controle e proteção do conjunto, permitindo funcionamento nos modos automático, manual e teste.

RETIFICADOR DE BATERIA

Automático, microprocessado, utilizado para manter as baterias de partida e o módulo de comando do Grupo Gerador em nível de flutuação adequado ao funcionamento do equipamento, com as seguintes características: Tensão de alimentação de 127 a 227 Vca.
SISTEMA DE FORÇA

Proteção contra curto-circuito para Grupo Gerador, formado por dispositivo tripolar instalados no quadro de comando e chave de transferência automática de carga.

ACESSÓRIOS

Deverão compor o conjunto de acessórios do Grupo Gerador os seguintes itens:

· Segmento elástico, fabricado em aço inoxidável, para absorção das vibrações e dilatação térmica do sistema de escape;

· Silenciador para absorção de ruído, fabricado em aço carbono;

· Tanque de combustível de consumo, instalado na base do grupo gerador. Com indicação de nível;

· Bateria de partida, montada sobre a base do suporte, cabos e conectores.

EQUIPAMENTOS QUE DEVERÃO COMPOR O GRUPO GERADOR

· Conjunto de apoio elásticos niveladores, para instalação entre a base metálica do Grupo Gerador e a superfície de sustentação.

· Contenção de líquidos (óleo combustível/ óleo lubrificante/ água de arrefecimento) [image: image1.jpg]


equipamento instalado em sala de alvenaria.

· Sistema de regulagem eletrônica de velocidade por atuador eletro-mecânico em motor diesel, dotado de bomba injetora mecânica.

PARA INSTALAÇÃO DO GRUPO GERADOR

Materiais e serviços completos necessários à instalação, assentamento e alinhamento dos equipamentos.

ELÉTRICA

· Materiais e serviços para interligação elétrica de força (em baixa tensão) entre o Quadro de Comando e Transferência Automático (QCA/ QTA) e o Quadro Geral de Baixa Tensão (QGBT) em cabos de energia tipo UNIPOLAR classe 0,6/1kV EPR;

· Interligação de aterramento entre os equipamentos e malha de terra existente, em espera de ser deixada pela Prefeitura junto ao local de instalação, em condutores de COBRE NU, com respectivos terminais e condutores;

· Execução de tubulação de escapamento de gases em tubo industrial, com respectivas curvas, flanges e suportes de sustentação. Instalação e interligação mecânica silencioso e segmento elástico.

Observação: Todos os materiais necessários para a completa instalação do grupo gerador é de responsabilidade da empresa vencedora.
ENTREGA TÉCNICA

As despesas de deslocamento, hospedagem e alimentação dos técnicos, completa, serão por conta da Empresa Vencedora.

A entrega técnica compreende:

· Verificação da instalação do Grupo Gerador abrangendo ligações elétricas, sistema de aterramento e demais sistemas operacionais, tais como combustíveis, arrefecimento, lubrificação e escapamento, inspeção visual do equipamento e disponibilização dos itens necessários a sua operacionalidade, conforme abaixo:

· Execução da primeira partida do Grupo Gerador;

· Realização de testes operacionais do conjunto e manobras de carga com interrupções momentâneas; e

· Treinamento básico de operação e manutenção ao operador, a fim de garantir o bom funcionamento do equipamento.

GARANTIA

O prazo de garantia do equipamento é de 12 (doze) meses, a partir da data da realização da Entrega Técnica.
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