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2.O Repouso

2.1, Berço - (Bç11 (iten constante no Pregão Eletrônico n' 31 - 2013 - RP)

DescriÇáo:

Conjunto de Berço com colchão composto por berço em MDP revestido com

laminado melaminico e colchão em espuma D28.

Berço

Dimensoes

. Comprimênto total Inclulndo cabeceiras: i 2OO mm (+ou- l Omm)

. Largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 1ga-,

. Altura das cebeceiras considerando a estrutura tubulaÍ: lOOOmm (+ou- lOmm)

. Altura da barra superior das grades: 855 (+ou- lOmm)

. E)Íensão vertical das grades: 750 (+ou- íOmm)

. Distância regulável da superfície do colchão à barra superior das grades: de 1BO

a 480mm (faixa de regulagem)

Estrutura:

o Pés em tubos de aço, secção circular entre 1 jt4', e Z,', em chapa 14 (1,gmm),
conformado em forma de "U" invertido configurando a estrutura de cada
cabeceira;

. Quedro do êstrado €m tubos de eço carbono, sêcçáo retangular com dimensóes
de 4Ox2O ou 40x4omm, em chapa i6 (1,5mm);

. Estrado em chapâ intêiriçâ de MDp, com espessura de í 8mm, revestida nas
duas Íaces em laminado melamínico de baixa pressão _ Bp na cor BRANCA,
topos enceb€çados êm todo porÍmetro com Íira de bordo de 2mm, atóxica, na
mesma cor e tonelidade do laminadol

. Ajuste do estrado em eltura em no mÍnirno três (03) posiçóes, somente por meio
de ferrâmentas;

. Grades laterais fixas confeccionadas em MDp, com espessura de 2omm nas
pârtes horizontars, e lgmm nas partes verticais. revestidas nas duas faces em
laminado mêlamlnico de baixa pressão - Bp, texturizado na cor BRANCA com
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topos encebeçados em todo perÍmetro (inclusive nas aberturas), com fite de

bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atóxicas, na mesma cor e
tonalidado do laminado. Cinco (05) aberturas com dimensões espaçadas

conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1);

Cabeceiras em MDP, espessura de 18mm, rêvestidas nas duas faces em

laminado melamÍnico de baixa pressão-BP texturizado, na cor BRANCA , com

bordas anedondadas, e topos encabeçados em todo perlmetro com Íita de

bordo de 2mm, com acabamento superficial llso, atóxices, na mesma cor e
tonalidade do leminado.

Quatro rodÍzios pâra pisos Írios, com sistema de freio por pedal, injetados em

nylon reforçado com fibra de vidro, com eixos de aço, rodas duplas de 75mm,

injêtadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de rodâgem em

poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a bandã

de rodagem (CINZA);

Fixação dos componentes através de porca cilÍndrica MG e parafusos Allen.

Elementos mêtálicos pintados com tinta em pó, eletrostática, hibrida Epóxi/

Poliéster, lisa e brilhante, âtóxica, pdlimerizada em estuÍa, na cor CINZA

(referência RAL 7O4O).

Reouisitos dê Seouranca:

r O berÇo devê atender aos requisitos de segurança estabelecldo na NBR 15860
1i2O1O - Móveis - Berços e berçOs ObÊiáveis infantis tipo doméstico - parte 1:

Rêquisitos dê Seguranga. I

RECOMENDAçóES:
r' Pdra lebrlcaçáo do berço é indlspensável atender às especificaçÕes

técnlcas e recomendaçôes das normas vigentes especÍficas para câda
material.

r' Nas partês mgtálicas dêvê sêr ãplicado tratamênto antiferruginoso, quê
asaegurê rêsistência à corrosão em câmara dê névoa salina de no
mÍnimo 30O horas.

r' Soldâs dêvem possuir superficies liEe e homogênee, náo devendo
âpresenlar pontos cortantes, superfÍcies ásperas ou escóÍias,
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As uniÕes entre tubos devem reoeber solda em todo o perÍmetro.

Deverão ser eliminados respingos e irregularidad€s de solda, reberbas e
arredondados os cantos agudos.
Para fabrlcação do colchão é indispensável atender às espectflcações
técnicas e ecomendaçÕes das normas vigentes especÍficas para cada
material.

Colchão
Dimensões:

. Comprimento: 1 í 50mm

. Largurâ:620mm

. Espessura:12Omm

Características:

EBpuma de pollurêtano flexlvêl'. com densidadê Dí 8, intêgral (tipo "simples"),
revestido em uma das faces e nas latêrais em tecido Jâcquard, costurado êm
matelassê (acolchoado), com Íechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colcháo plastlflcedo, conforme requisitos da norma
ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2)

Tratamento antialérgico e antl-ácero nos tecidos.

Obs: O comprimento e a largura mínlma do cotchão a ser utilizado com o berço, devem

ser tais que o espaço entre o colchão e as laterais e as extremidades não exceda 3cm.
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2.4 - Colchonete para Repouso (Creches I, ll, lll e Pré escola)

Seráo fornecidos colchonote para salas de repouso, nas medidas de 185 cm de
comprimento x 65 cm de largura e 5 crn de espessura, com reveslimento exlerno
resistente em Kourlno na cor azul real, que permlta lavagem e secagem rápida,
deverá ser utilizado nas duas Íaces.
A estrutura interna deve ser Íeita com lâmina de espuma sêlada D33.

OBS: Os materials constituintes devêrâo àcssuir proteção dupla: ANTIÁCARO e
ANTIALÉRGICA

8
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Mobiliário. Educa
cJc-01

ão Infantil
"16

oescnrçÃo
Conjunto coletivo tomonho 7

[1 meso / 4 codeirosJ
lndicado para usuários com
estâturâs de 0,93m a 1,15m

As càdeiras devem possuir
etiquetâ de idêntiÍ caçào do
padrão dimensionê1, que

relêciona os 1amânhos dos
móveis às estâtures dos
usuáÍios.

ç
o 8-* (l

Modelo FDE*

[T?ri:[

.Ét

Etlquctâ dê
ldBntlÍicrgão do
prdrio
dlm!nslonal

-

Tamanhô t

LÁRÂNJA
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TDENTtFtCAçAo D0 FABRTCANTE / FoRNECEDOR
Todos os úens sào íornecidos com et iqueta de identiÍicaçã o â u ro. ades iva coleda n a pa rte in íeÍior do ta m po e do a ssento, contendo. Nome do foÍnecedor
. Nome do hbricante
. Logomarcâ do Éabricâôte
. En d ereço / telefone do íornecedor
. Dete de fabricação
. No do contrâto
. Garantia
. Código do móvet

EMPILHAMENTO coHsrnvlcÃo
E LIMPEZA'
Pàra conservação e
limpeze do mobiliário

sugere-se adorarãs
seguintes rotinas e
procedimenros:
. [.,tilizar um pano

levemente umedecido
em água e sabão ou
água e detergente
neutro;

. Empilhar as mesas e
cadelras para limpezâ
do piso;

. Reposicionar o

mobiliário à posrçào
oriSinã1.

f,+

ACOPLAMENTO

L li!!E urilizaí prcd'nos ebr.sivos,

como sâpór&s, esponies dê

limpez.'Scoih Bnre'ou pâlh. d.

2, Nuncá úrilizâr há^ru.'E ou b.ld.

d'águá pâÉ lâvâro mobiliódo.

3. P.E êliminação de ô.nchâs

.plicarrécnrcas e p6t inos

.dêquâdos pârâ câdâ üpôd.

4, Em caso de manchas Pro!! .dàs

porrinrâ de cânetâ csíÊmgÉlicâ

arul outinrâ dê pi.cÉl atôBico

píera, à base de sol!€nrê,êíê(uar

omâ limpez. com algodàoou páp.l

âbsorvente umedecido com álcool

GARANTIÂ
0 item de mobiliáÍio CJC.01 tem garantia
de 2 aôos conrra deíeitos de hbricação-
No recebimenlo dos produtos, caso estes
apresentem algum dos defeitos abaixo
discriminados, acione o gestor do seu
contrato:
. ausência dãs etiquetas de

identif icação do padrão dimensionãl;
. ãusêncie das etiquetas de

identiÍicação do fabricente /
fornecedo4

. ausência ou má íixâçào de ponreiras
ou sapatas nas mesas e cadeiras;

. bordas e revesrimentos soltos,
amãssados ou lascados;

. tampos; assentos ou encostos sokos;

. pintura apresentando Íalhâs, partes
soltas ou pontos de oxidação;

. estrutuíasmelálicasdeíormadas.

3
As cadeiras
podem ser
empilhadas
em até 3

unidedes.

Z,,ÍT
As mesas
podem seí
usadas em
coniunto,
de modo
a formar

superfícies contínuas para

âtividades em grupo.

'Prqero r0Ê ff Éssào (h t6o âo tNoE @ídr aco.ú de Coopqàçào Iéc. 6 Io 0 U 2V03l?009 )

Mobiliário . Edjceçêo lhânril: CJC-01 Recic,e esse manual ConcJhe o site wwvÍ.fndegpt.br F,\DE
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3,7 - Quadro mural de Íeltro

Serão fornecidos quadros com moldura em alumínio

Írisado, vista de 2Ox'19mm proÍundidade; íundo do

eucatex, l Omm e acabamento em feltro verde.

anodizado natural Íosco,
quadro confeccionado em

46

Dimensóes:
Altura I20 cm
Largura 90 cm

te



í.9 Liquldlficador industÍial caPacidade de 8L - (LQí ) ír'úem constante no Pregáo

Etetrônico n" 7E - 2012 - RP) Úrh^
Descricão:

. Llqulcrlficador industrial de S litros, fabricado êm conformidede com a Norma

Regulamentadora do Ministério do Trabalho e Emprêgo NR12 - Segurança no

Trabalho em Máquinas e EquiPamentos.

Caoac idade:

. Copo com capacidade útil de I litros

Car cterística s con

Coporemovívelconfeccionadoemchapadeaçolnox'empeçaÚnice'sem
soldas, com esPessura dê 1 mm

Flange do coPo em material plástico inietado, êm cor clara'

Alçâs êm aço inox, espossura de chapa de 1,25mm' com bordas rebatidas para

o lado interno e soldadas em toda extensão de modo a não haver ÍetenÇão de

resÍduos. Fixaçáo das alças ao copo com soldas lisas' uniformes e sem frestas

de modo a evitar o acúmulo dê reslduos'

Tâmpa do copo em aço inox, espessura mÍnima de chapa de 0'6mm' com

dobrâs estruturais que Permitam a limpeza interna'

Gabinete do motor em aço inox, espessura mÍnima de chapa de 0'6mm' flange

supêrior e ao da bese êm meterial p.lástico injetado' em cor clara' Dreno da

flange poslcionado de modo a não haver entreda de llquidos no gabinete do

motor. 'i." "

Sapetas antivibratórias em meterial aderente'

Facâs, eixo, buchas, porca fixedorâ do eixo da faca e plno elástico de traçáo da

faca êm aço inox.

o conjunto formado pelas facas' eixo e§lementos.dê fixação deve ser removível

para limpeza, sem a necessidade de utilização de ferramentas'

Flenge de acoplamento do motor, Pinos de.tÍe9áo e elementos de Ílxação em

aço inox.

lnterruptor llg6/desliga.

lnterruptor para pulsar.

Motor monofásico de /z HP.

Dimenslonamento e robustez da fração, plugue e conectores elétricos

compatlveis com a corrente de operação.

Voltagem do eparelho: comutável 11OVl22OV por meio cheve comutadora'

lndicação da voltagem na chave comutadora.

Cordão de alimentação (rabicho) com 1200 mm de comPrimento'

JJ
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1.1o LiquldiÍicador semi-industrial capacidade dê 2L - (Le2l (item constante no
Prêgão Etetrônico n" 78 - 2o12 - RP)

Dêscrlcão:

Liquidificador com 2 Velocidades com Função pulsar

Capâcidade para Triturar Gelo

Capacidade:

. Copo com capacidade útil de 2litros

CaracterÍsticas conatrufl vas:
. Copo removÍvel, confeccionado em chapa de ágo inox, em peça únlca, sem

soldas, com espessura de 1 mm.
. FlEnge do copo em matêrlal plástico injetado, em cor clara,
. Alças em aço tnox, espesaure de chapa dê 1,25mm, com bordas rebatidas para

o lado interno e soldadas em toda extensáo de modo a não haver retenção de
rêsíduos. Flxação das alças ao copo oom soldãs lisas, uniÍormes e sem frestas
de modo a êvltar o acúmulo de reslduos.

ií,i !
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2.0 LavanderÍa:

2.í Máqulna de lavar roupa caPacidadê de 8kg - Llnha branca - (MCl)

Dêscricão:

. Capacidade dê rouPa seca: 8Kg 
,

. Consumo de energia: 0 24 kwh (1 l oV) / 0 25 kwh (220V)

. Consumo de energia mensal: 8 16 kwh/mês (110V) / 7 83 kwh/mês (220V)

. Cor: branca

. Potência: 550'0 W (11ol220v)

. Rotagão do Motor - Centrifugação: 75o rpm

. Dimensõe§ aproximadas: 103'5x62x67cm (AxLxP)

. Peso aProximado: 40,5K9
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DEScRTçÃo

Conjunto para crianças com alture comPreendlda entrê O'93 e 1'16m' composto de

uma mesa e uma cadeira

- Mesa individual com tampo em MDP ou MDF' revestido na face superior de

laminedo melamlnico de alta pressão e na face inferior em chapa de balanceamento'

montado sobre estrutuÍa tubular de aço

- Cadeira individual empilhável com assento e encosto em polipropileno inietado ou

em compensado anatômico moldado ' montado sobre estrutura tubular de aço'

Figura í4: conjunto aluno 1

lmagem ilustrativa

LOCAL

. Prêescola

DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS DA MESA

. Largura: 600 mm:

. Profundidade: 450 mm;

r Altura: 460 mm; 
,

. Espessura: í 9'4 mm;

.Tolerância:até+2mmparalarguraeprofundidade,+/.lmmparaespessurae+/-6

mm para altura.

CONJUNTO ALUNO 1 - 1 MESA + 1 CADEIRA
JA.O1
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CARACTERÍSICAS DA MESA

Tampo em MDP ou MDF' com espessura de 18 mm, revestido na face superior em

lam|nadomelamÍnicodealtapressão,0,8mmdeespêssura.acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados Revestimento na Íace inferior em

chapa de balanceamento (contra-placa fenólica) de O'6 mm Aplicação de porcas

garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm'

Topos encabeçados com Íita de bordo teÍmoplástica extrudada' confeccionada em

PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno)' com "primer" na

face de colagem, acabamento de superfície texturizado' na cor larania' colada com

adesivo "HotMelting".

Estrutura comPosta de:

- Montantes veÍticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aÇo carbono

laminado a frio, com costura, secção oblonga dê 29 mm x 58 mm' em chapa í6 (í'5

mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio' com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular' diâmetro de 3l'75 mm ( 1

1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a ÍÍio' com costura' secçao

circular, diâmetro de 38mm (1 1/2'), em Gtrapa 16 (1'smm)

Fixaçáo do tampo à estÍutura através dê 06 porcas garra rosca métrica MO (diâmetro

de 6 mm), 06 parafusos rosce métrica M6 (diâmetro de 6 mm)' comprimento 47 mm'

cabeça panela, fenda PhilliPS.

Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos És através de rebites de "repuxo"'

diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Ponteiras e sapatas em copolÍmero virgem, isento de caÍgas minerais' injetadas na

cor laranja, fixadas à estrutura através de encalxe

Nas partes metálicas deve ser aplicado tretamento antiÍerruginoso'

PintuÍa dos elementos metálicos em tinta em pó hÍbrida Epóxi / Poliéster,

eletrostática, brilhante, polimerizada em est(ía, espessura mÍnima de 40 micrometros

DIMENSÔES E TOLERÂNCIAS DA CÂDEIRA

. Largura do assento: 340 mm;

. Profundidade do assento: 260 mm:

. Espessura do assento: 7,2mm a 9,1mm;

. Largura do encosto: 350 mm;

na cor cinza

r-



Altura do encosto: 155 mm:

Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm;

Altura do assento ao chão: 260 mm;

Tolerância: até + 2 mm paÍa larguÍa e profundidade, +/- 1mm paÍa espessura e +/-

CARACTERíSTICAS DA CAOEIRA

. Assento e encosto em polipropileno copollmero virgem isento de cargas minerais'

inietados na cor larania.

. Alternatlvamente o assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado

anetÔmico moldado a quente, contendo no mínimo cinco lâminas internas' com

espessura máxima de 1,smm cada'

. Quando fabricado em compensado' o assento deve receber revestimento na face

superior de laminado melamÍnico de alta pÍessáo' 0'6 a 0'8mm de espessura'

acabamento texturizado, na cor laranja Revestimento da face infêrior em lâmina de

madeira Íaqueada de o,7mm, com acabamento em selador' seguido de verniz

poliuretano, inclusive nos bordos'

. Quando fabrlcado em compensado' o encosto deve receber revestimento nas duas

facesdelaminadomelamÍnicodealtapressáo,0,6a0,8mmdeespessura'
acebamento texturizado, na cor laranja Bordos com acabamento em selador

seguido de verniz Poliuretano

. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a írio' com costura' diâmetÍo de 20'7mm'

em chapa 14 (1'9mm) 
través de rebites de "repuxo"'. Fixeçáo do assento e encosto injetados à estrutura a

diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm'

.Fixaçãodoassentoemcompensadomoldadoàestruturaatravésderebitesde

'repuxo',diâmetro de 4,8mm, comprimento 16mm'

. Flxação do encosto em compensedo moldado à estrutura através de rebites de

"repuxo",diâmetro de 4,8mm' comprimento 18mm'

. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímeÍo virgem. isento de cargas minerais,

injetadasnecorlaranja,íixadasàestÍuturaatravésdeencaixeepinoexpansor.

. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamênto anti-ferruginoso'

. Pintura dos elementos metálicos erp 
. 
tinta em pó hlbrida Epóxi / Poliéster,

eletrostática, brilhante, polimerizada em estufe, espessure mÍnima 40 micrometros,

lomm para altura do assento ao cháo

na cor cinza.

46



GARANTIA

Mínima de dois anos a partir da data da êátÍega, contra dêÍeitos de fabricaçáo'

-,
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DESCRtçÃo

. Conjunto para crianças com altu[a compreendida entre 1,19 e 1,42m. composfo de
uma mesa e uma cadeira.

- Mesa individual com tampo em MDp ou MDF, revestido na Íace superior de
laminado melamínico de arta pressão e na face inferior em chapa de baranceamento,
montado sobre estrutura tubular d6 aço, contendo porta-livros em prástico injetado.
- cadeira individuar empirháver com assento e encosto em polpropireno injetado ou
em compensado anatômico moldado, montado sobre estrutura tubular de aço.

FiguÍa 15; coniunlo aluno 3

I

lmâgent iliJslrativa

LOCAL

. Pré-escola

DIMENSÔES E TOLERÂNCIAS DA MESA
. Largura: 600 mm;

. Profundidade: 4SO mm;

. Altura: 594 mm;

. Espessura: 19,4 mm:

Toleráncia: até + 2 mm pajê larguÍa e proíundidade, +l_ 1 mmpara espêssura e +/_ 6
mm pare altura.

CONJUNTO ALUNO 3 - 1 MESA+,1 CADEIRA

-

A-03
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CARACTERíSTCAS DA MESA

. Tampo em MDP ou MDF, com espessuía de 18 mm, revestido na face superior em

laminado melamÍnico de alta pressão, 0,8 mm de espessura, acabamento

texturizado, na coÍ cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em

chapa de balanceamento (contra-placa Íenólica) de 0,6 mm. Aplicação de porcas

garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm,

. Topos encabegados com ÍÍta de bordo termoplástica extrudada, conÍeccionada em

PVC (cloreto de polivinila): PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na

face de colagem, acabamento de superfície texturizado, na cor amarela, colada com

adesivo "HotMelting".

. Estrutura composta de:

- Montentes verticais ê travessa longitudinal confêccionados em tubo de a9o carbono

laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapâ l6 (1,5

mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm ( í

1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secgão

circular, diâmetro de 38 mm \1 112"), em chápa tO (1,Smm).

. Porta-livros em polipÍopileno copolÍmero i§ento de cargas minerais, composto

preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo

chegar até 100%, injetado na cor cinze.

. Fixação do tampo à estrutuÍa através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro

de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6 mm), comprimento 47 mm

cabeça penela, fenda Phillips,

. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de "repuxo",

diâmetro de 4,Omm, compdmento 1Omm.

. Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés etravés de rebites de "repuxo",

diâmetro de 4,8mm, comprimento 12 mn.
. Ponteiras e sapatas em copolímero virgem, isento de cargas minorais, injetadas na

cor amarela, Íixadas à estrutura através de encaixe.

. Nas partes metálicas deve ser aplícado tratamento antiferruginoso.

' Pintura dos elementos metáricos em tínta em pó híbrrda Epóxi / poliéster,

eletrostática, brirhante, porimerizada em estufa, espessura mÍnima de 4o mlcrometros
na cor cinza.



CARACTERíSTICAS DA MESA

. Tampo em MDP ou MDF, com espessuÍa de 18 mm, revestido na face superior em

laminado melamÍnico de alta pressão, 0,8 mm de espessura, acabamento

teíurizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na Íace iníerior em

chapa de balanceamento (contra-placa fenólica) de 0,6 mm. Aplicação de porcas

garra com rosca métrica MO e comprimento 10 mm.

. Topos encabegedos com Íita de bordo termoplástica extrudeda, confecclonada em

PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na

face de colagem, acabamento de superfÍcie teíurizado, na cor amarela, colada com

adesivo "HotMelting".

. Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de a9o carbono

laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa í6 (1'5

mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a Írio, com

costura, curvado em formato de "C", com secção circular, diâmetro de 31'75mm ( 1

1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção

circular, diâmetro de 38 mm (í 1/2"), em chapa 16 (1,smm).

. Porta-livros em polipropileno copolímero isênto de cargas minerais, composto

preferenciatmente de 50% de matéria-primâ reciclada ou recuperada, podendo

chegar até 100%, injetado na cor cinza.

. Fixação do tampo à estrutuÍa através de 06 porcas garra rosce métrlca M6 (diâmetro

de 6 mm) e 06 parafusos rosca métÍica M6 (diâmetro de 6 mm), comprimento 47 mm

cabeça panela, Íenda Phíllips.

. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebltes de "repuxo",

diâmetro de 4,Omm, comprimento 1Omm.

. Fixação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de 'repuxo",

diâmetro de 4,8mm, comprimênto 12 mm.. 
.

. Ponteiras e sapatas êm copolÍmero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na

cor amarela, fixadas à eslrutura através de encaixe.

o Nas partes mêtálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.
. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó hÍbrlda Epóxl / poliéster,

eletrostática, brilhante, porimerizada em estufa, espessura mÍnima de 40 mrcrometÍos
na cor cinza.
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OIMENSÓES E TOLERÂNCIAS DA CADEIRA

. Largura do assento:400 mm;

. Profundidade do assento: 310 mm:

. EsPessura do assento: 9'7 mm a 12mm:

. LarguÍa do encosto: 396 mm:

. Altura do encoslo: 198 mmi

. Espessurâ do encosto:9'6 mm a 12'1 mm;

. Altura do assento ao chão: 350 mm;

. Tolerância: até + z mm para largura e proÍundidade' +l 1mm para espessura e +/-

l Omm para altura do assento ao chão'

CARACTERíSTICAS DA CADEIRA

o Assento e encosto em poripÍopireno coporimero virgem isento de cargas mineÍais'

injetados na e'r amaÍela'

. Alternatlvamente o assento e o êncosto poderão ser fabricados em compensado

anatômico moldado a quente' contendo no mínimo sete lâminas internas' com

esPessura márima de 1'Smm'

. Quando fabricado em compensado' o assento deve Íêceber revestimento na Íace

superior de laminado melamlnico de alta pressáo' 0'6 a 0'8mm de espessura'

acabamento texturlzado' na cor amaÍela"Revestimento da Íace inÍerior em lâmina de

madeira faqueada de O'7mm' com acabamento em selador' seguido de verniz

poliuretano, inclusive nos bordos'

Quando fabricado êm comPensado' o encosto devê receber revestimento nas duas

faces de laminado mêlamínico de alta pressão, 0,6 a o'8mm de espessura'

acâbamento texturizado' na cor amarela. Bordos com acabamento em selador

seguldo de verniz Poliuretano.

Estrutura em tubo de aço carbono lamlnado a ÍÍio' com costura' diâmetro dê 20'7mm'

em chapa 14 (1,gmm).

Fixação do assento e encoslo injetados à estrutura ahavés de rebites de 'repuxo"'

diâmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através de rebites de

"repuxo',diâmetro de 4,8mm, comprimentó 1 9mm.

FixaÉo do encosto em compensado moldado à estrutura através de rebites de

"repuxo',diâmetro de 4,8mm, comprimento 22mm

Ponteiras e sâpatas, em polÍpropileno copollmero virgem, isento de catgas minerais,

injetadas na cor amarela, fixadas à estrutura através de encalxe e pino expansor.

-
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. Conjuíto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO,
e, em conformidade com a norma ABNT NBR 14005:2008 - Móvêis escolares - Cadeiras e
mesas para coniunto aluno individual.
. Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melamínico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de aço, contendo porta-livros em plástico injetado.
. Cadeira individual empilhável com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatômico moldado, montados sobre estrutura tubular de aço.

. Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melamínico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referências), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenólica) de 0,6mm. Aplicação de porcas garra com rosca
métrica M6 ê comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensões acabadas
600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerância de
até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.
. Topos encabeçados com fita de bordo termoplástica extrudada, confeccionada em PVC

(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superfície texturizado, na cor VERMETHA (ver referências), colada com adesivo
"Hot Melting". Resistência ao arrancamento mínima de 70N (ver fabricação). Dimensões
nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerância de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de início e término de aplicação da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto à borda de contato com o usuário. O ponto de encontro da fita de bordo não deve
apresentar espaços ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
. EstÍutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aço carbono
laminado a frio, com costura, secção oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm);
- Travessa superior confeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secção circular, diâmetro de 31,75mm (1
f/4"1, em chapa 16 (1,5mm);
- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção
circular, diâmetro de 38mm (1 t/2"1, em chapa 16 (1,5mm).

. Porta-livros em polipropileno copolímero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor clNzA (ver referências). As características funcionais, dimensionais, de
resistência e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, edmitindo-sê tolerâncias na tonalidade a critéÍio da comissáo técnica do
FNDE. Dimensões, design e acabamento conforme proieto. No morde do porta-rivros deve ser
gravado o símboro internacional de recicragem, apresentando o número identificador do
polímero, datador de lotes indicando mês e âno de fabricação, a identificação ,,modelo 

FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricânte do componente
injetado.



Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própria logomarca.
. Fixação do tampo à estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (diâmetro de 6mm), comprimento 47mm (com
tolerância de +/- 2mm), cabeça panela, fenda Phillips.

. Fixação do porta-livros à travessa longitudinal através de rebites de "repuxo", diâmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.
. Fixação das sapatas (fÍontale posterior) aos pés através de rebites de "repuxo", diâmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
. Ponteiras e sapatas em poliproplleno copolímero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA (ver referências), fixadas à estrutura através de encaixe. Dimensões, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve sêr gravado o
símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número identificador do polímero,
datador de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. Z: O nomê do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própria logomarca.
. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratâmento antiferruginoso que assegure Íesistência
à corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas.
. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, eletrostática,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referências).

. Assento e encosto em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais, inietados,
na cor VERMELHA (ver reÍerências). Dimensões, design e acabamento conforme pÍojeto. Nos

moldes do assento e do encosto deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem,

apresentando o número identificador do polímero, datador de lotes indicando mês e ano de
fabricação, a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obriBatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própÍia logomarca.
. Alternativamente o assento e o encosto poderão ser fabricados em compensado anatômico
moldado a quênte, contendo no mínimo sete lâminas internas, com espessura máxima de
l,5mm cada, oriundas dê reflorestamento ou de procedência lêgal, isentas de rachaduras, e
deterioração por fungos ou insetos. Dimensões e design conforme projeto.
. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melamínico de alta pressão,0,6 a O,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMETHA (ver referências). Revestimento da face inferior em lâmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucolyptus grond,,s, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento mínima de 9,7mm e
máxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou grâvação a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando mês e ano de fabricação, a identificação ''modelo FDE-FNDE,'
(conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.
obs' 2: o nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriâmente grafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própria logomarca.

' Quando fabricado em compensado, o encosto deve recêber revestimento nas duas faces de
laminado melamínico de alta pressão,0,5 a 0,gmm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA (ver referências). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz



poliuretano. Espessura acabada do encosto mÍnima de 9,6mm e máxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravação a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente.
Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente trafado por extenso,
acompanhado ou não de sua própria logomarca.
. Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, diâmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).
. Fixação do assento e encosto inietados à estrutura através de rebites de "repuxo", diâmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm,
. Fixação do assento em compensado moldado à estrutura através de rebites de "repuxo",
diâmetro de 4,8mm, comprimento l.9mm.
. Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura através de rebites de "repuxo",
diâmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.
. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolímero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA (ver referências), fixadas à estrutura através de encaixe e pino

expansor. Dimensôes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o símbolo internacional de reciclagem, apresentando o número
identificador do polímero, a identificação "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto),

e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs.4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente Brafado por extenso,

acompanhado ou não de sua própria logomarca.
. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistência

à corrosão em câmara de névoa salina de no mínimo 300 horas,
. Pintura dos elementos metálicos em tinta em pó híbrida Epóxi/ Poliéster, eletrostática,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura mínima 40 micrometros, na cor CINZA (ver

referências).

. Laminado de alta pressão para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -

referência PANTONE (*) 428C.
. Laminado de alta pressão para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor VERMELHA - referência PANTONE (*) 193C.
. tita de bordo - cor VERMELHA - referência PANTONE (*) 186C.
. Componentes injetados:

- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor VERMELHA - referência PANTONE (*)186C;
- Porta-livros - cor clNzA - referência PANTONE (.)425C.

. Pintura dos elementos metálicos - cor CINZA - referência RAt (r *) 7040.

. ldentificação do padrão dimensional na estrutura da mesa - cor VERMELHA (sobre fundo
cinza) - referência PANTONE (*) 186C.
. ldentificaçâo do padrão dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
vermelho).

r) PÂNTONE COLOR IORMUI,A GUIDE COATED
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. O coniunto do aluno deve receber identificaçâo do padrão dimensional impressa por
tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conÍorme
proieto gráfico e aplicação.



. Para impressão em tampografia devem ser utilizadas tintas compatíveis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado de alta pressão / polipropileno injetado / pintura em pó epóxi-
poliéster) de modo que, após curadas e secas, estas impressões tenham fixação permanente,

não seiam laváveis, sejam Íesistentes a álcoole impossíveis de serem riscadas com as unhas.
Obs.l: O arquivo digital referente à arte da identificação será fornecido ao vencedor pelo FNDE

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificação do padrão
dimensional tampografada,

. o conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de ldentificação da ConÍormidade
contendo número do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO

ns 105).
. Os Selos devem ser fixados na superfície inferior do assento da cadeira, e na superfície
inferior do porta-livros.
Obs.: A amostra do conjunto deve possuir "SELO INMÉTRO DE IOENTICAçÃO DA

CONFORMIDADE".

. Para fabricação é indispensável seguir proieto executivo e especificações técnicas e demais

disposições contidas no Edital.
. A definição dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo à estrutura deve considerar, que após o aperto, não deve haver vazio entre a superfície
da porca garra e o laminado de alta pressão. Devem ser utilizados batoques ou mastique
elástico para preencher o espaço entre a superfície da porca garra e o laminado de alta
pressão.
. Na montaBem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plástico
injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados
pela Comissão Técnica do FNDE.
. Na monta8em do coniunto devem ser utilizados componentes inietados de um único
fabricante.
. Em caso da opção de montaBem das câdeiras com assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser proveniêntes de um único fabricante.
Obs.l: Consultar a Comissão Técnica do FNDE para obter informações sobre fabricantes de
componentes inietados, de compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.
. Soldas devem possuir superfície lisa e homogênea, não devendo apresentar pontos
cortantes, superfícies ásperas ou escórias.
. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perímetro da união.
. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmeriÍhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.
. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ,,Hot Melting,,,
devendo receber acabamento fresado após a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

' A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resistência ao arrancamento
mínima de 70N, quândo ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resistência à tração),
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas apricações -
Requisitos e métodos de ensaio.
. Peças inietadas não devem apresentar rebarbas, falhas de inieção ou panes cortantes.
' Aplicação de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverão apresentar profundidade máxima de 45 micrometros.



. Asseguradas as condições de montagem dos móveis, sem preiuízo da funcionalidade destes
ou de seus componentês, serão admitidas tolerâncias conforme estabelecldo a seguir:

- Tolerâncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificações;
- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerâncias não
estivêrem indicadas nos proietos ou nas especificaçóes;
- Mais ou menos (+/-)lmm para furações e raios, e 19 para ángulos, quando as

tolerâncias não estiverem indicadas nos projetos ou nas especificações;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as tolerâncias não estiverem indicadas no proieto ou nas

especificações.
Obs.: Nos componentes plásticos, as variações decorrentes das contÍações dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atendêr as tolerâncias especificadas no
item acima.

. Sem preiuízo das tolerâncias citadas acima, serão admitidas toleráncias normativas de
fabriceção para os seguintes matêriais: laminado fenol melamínico e chapas de MDP e MDF.
. Espessuras de chapa de aço e bitolas construtivas de tubos devem seguir toleráncias
normativas conforme Normas ABNT.

. Etiqueta autoadesiva vinílica ou de alumínio com informações impressas de forma
permanente, do tamanho mÍnimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;
- Nome do fabricante;
- Logomarca do fabricante;
- Endereço / telefone do fornecedor;
- Data de fabricação (mês/ano);
- Código do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses após a data da entrega.
Obs.: A amostra do coniunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

. lmpressão coloridâ (4 x 4 cores), em formato 210 x Z97mÍn (A4), 01 página frente e verso,
em papel reciclado de gramâtura mínima Tsglmz em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostática em cores (xerox)/ off set quadricromia.

' Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. o enverope deve conter na parte externa os
setuintes dizeres: "cONTÉM MANUAT DE uSo E CONSERVAçÃO".
. Fornecer um mânual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.1: O arquivo digital do manual (arte finallserá fornecido ao vencedor pelo FNDE.
Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e
conservação impresso no sistema adotado para o fornecimento dos rotes, no paper e enverope
especificados.

. Mesa



- Recobrir cada tampo com papelão ondulado, manta de polietileno expandido ou
plástico bolha, de Bramatura adequada às características do produto, dobrando a

parte excedente e fixando com cordões de sisal, ráfia ou fitilho de polipropileno;
- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

. cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papelão

ondulado, plástico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura

adequada às características do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem Boma, ou com tubetes de espuma.

. Acoplar e amarraÍ as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as câdeiras duas a duas. Fixar

cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrão dimensional,
de modo que se configure um único volume.
. Esse volume deverá ser envolvido com Íilme termoencolhível. Este filme deverá ser

resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e

umidade, e garantir integridade física do mobiliário durante o manuseio, transporte e
estocagem.
. Não será admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta

acarretar dificuldade de sua remoção.
. Não será admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de difícil remoção,

tais como filmes finos para embalar alimentos.
. Rotula8em da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rótulos de fácil

leitura com identificação do fabricante e do fornecedor, código do produto e orientações

sobre manuseio, transporte e estocaBem.
. Não deverão ser utilizadas fitas adesivâs em contato direto com o produto.
Obs.l: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e

acompanhada do "MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO".

. Dois anos contra defeitos de fabricação.
Obs.: A data para cálculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobiliário
às Contralantes.

. O fornecedor deverá apresentar, acompanhado da amostra do coniunto, Certificado de
conformidade / Certificado(s) de Manutenção da Cenificação, emitido pelo Organismo de
Certificação de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-tNMETRO para NBR 14006:2008 _

Móveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
' o fornecedor deverá apresentar ainda declaração emitida pelo organismo de certificação de
Produto - ocP, comprovando a correspondência do certificado de conformidade INMETRo ao
projeto e especificação. Essa declaração deve explicitar os nomes dos fabricântes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.
Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutenção da certificação deve(m) estar de acordo com os
prazos estâbelecidos nos Requisitos de Avariação da conformidade, com base na data iniciar da
obtenção da 1e certificação do produto.

' o fornecedor deverá apresentar raudo técnico que comprove a quaridade da coragem da fita
de bordo, emitido por raboratório acreditado pero cGcRE-TNMETRo para rearizaçã;desse
ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Móveis de madeira _ Fita de borda e suas
aplicações - Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratório acreditado para realização



dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Móveis escolares - Cadêiras e mesas para conjunto
aluno individual.
Obs. 2: A identificação clara e inequívoca do item ensaiado e do fabricante é condição
essencial para validação dos laudos. Os laudos devem conter fotos legíveis do item (mínimo
duas fotos em diferentes ângulos, com tamanho mínimo de 9 x 12cm); identificação do
fabricante; data; técnico responsável.
Obs.3: Não serão aceitos laudos datados com mais de J. (um) ano, contado da data de sua
apresentação.
Obs,4: Deverão ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serão aceitas
cópias legíveis, coloridas e autenticadas.
. Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injeção do
porta-livros, o fornecedor deverá âpresentar:

- Declaração referente à informação técnica que permita o rastreamento da matéria-
prima utilizada na cadeia de produção, conforme modelo de ,,Declaração tipo A,,;
- Declaração de proporção de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaração tipo 8".

. Para fornêcimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor deverá apresentar documento que comprove a procedência e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaração tipo C".
. O fornecedor deverá apresentar ainda, declaração de compatibilidade entre cavidades de
moldês de injeção para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaração tipo D".

. Os lotes dê fabricação poderão ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigência do
contrato pela Comissão Técnica do FNDE ou seus prepostos.
. O controle de qualidade compreende duas etapas:

- Avaliação de Protótipo - 1! Etapa (L)etothcmento caníorme CtT),
- Análise da Produção - 2ê Etapa lCett!homenta .t)nforme CiT).

' Portaria INMETRo ne 105, de 06 dê maÍço de2o!2, que torna compulsória a certificação de
móveis escolares - cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
. Portaria INMETRO ne 184, de 31março de 2015, que dá nova redação aos art.4e e Se da
Portaria lnmetro n.e LO5/2OL2.

. NBR 14006:2008 - Móveis escolaÍes - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,. NBR 16332:2014 - Móveis de madeira - Fita de borda e suas aplicações _ Requisitos e
métodos de ensaio.
Obs.: As edições indicadas estavam em vigor no momento desta publicação. Como toda norma
está suieita à revisão, recomenda-se verificar a existência de edições mais recentes das normas
citadas.
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seráo Íornecidos quadros brancos tipo lousa magnética, vertical ou horizontal com

moldura Ílip (abertura írontal) em alumínio anodizado natural Íosco, Írisado, vista de

2Ox19mm proiundidade própria para Íacilitar trocas do conteúdo interno; Íundo do quadro

conÍeccionado em eucatex, 10mm.

3.8 - Quadro branco 90x120cm

Dimensóes:
Altura 90 cm
Largura 1 20

ü


