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2.0 Repouso

2.1, Bergo ~ (BG1) (item constante no Pregéo Eletrbnico n® 31 — 2013 - RP)
Descricdo;

Berco

Conjunto de Bergo com colchdo composto por bergo em MDP revestido com

laminado melaminico e coichdo em espuma D28.

Dimensdes:

Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou- 10mm)

Largura total incluindo grades: 670 mm (+ou- 10mm)

Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular; 1000mm (+ou- 10mm)
Altura da barra superior das grades: 855 (+ou- 10mm)

Extensé&o vertical das grades: 750 (+ou- 10mm)

Distancia regulavel da superficie do colchao & barra superior das grades: de 180

a 480mm (faixa de regulagem)

Estrutura:

Pés em tubos de ago, secgdo circular entre 1 1/4" e 2", em chapa 14 {1,9mm),
conformado em forma de “U" invertido configurando a estrutura de cada
cabeceira;

Quadro do estrado em tubos de ago carbono, secgéo retangular com dimensdes
de 40x20 ou 40x40mm, em chapa 186 (1 Smmy);

Estrado em chapa inteirica de MDP, cbm éspessura de 18mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP na cor BRANCA,
topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, atéxica, ha
mesma cor e tonalidade do laminado;

Ajuste do estrado em altura em no mfnimo trés (03) posigdes, somente por meio
de ferramentas; ' :

Grades laterais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas
partes horizontais, @ 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA com
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topos encabe¢ados em todo perimetro (inclusive nas abertuFa';j:HE;rﬁ fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Cinco (05) aberturas com dimensbes espagadas
conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1):

+ (Cabeceiras em MDP, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&oc-BP texturizado, na cor BRANCA , com
bordas arredondadas, e topos encabegados em todo perimeiro com fita de
bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atdxicas, na mesma cor e
tonalidade do laminado. '

+ Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de freio por pedal, injetados em
nylon refor¢gado com fibra de vidro, com eixos de ago, rodas duplas de 75mm,
injetadas em PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em
poliuretanc injetado. Cores diferenciadas ent}e és rodas {BRANCOQO) e a banda
de rodagem (CINZA); '

o Fixagéo dos componentes através de porca cilindrica M6 e parafusos Allen.

* Flementos metdlicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida Epdxi/
Poliéster, lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em esiufa, na cor CINZA
(referéncia RAL 7040). - '

Reguisitos de Seguranca: _ _
= O bergo deve atender aos requisitos de seguranca estabelecido na NBR 15860
1:2010 - Moveis — Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico — Parte 1:
Requisitos de Seguranga. 8 '

RECOMENDAGOES: _
v Para fabricag&o do bergo & indlspensével atender as especificagbes
técnicas e recomendagdes das normas vigehtes especificas para cada
material. o
v" Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso, que

assegure resisténcia & corrosfic em cédmara de néveoa salina de no
minimo 300 horas.

v Soldas devem possuir superficies lisa e homogénea, n3oc devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias.
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v" As unides entre tubos devem receber solda em todo o pe?imgt'r.c;:"

v Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

v' Para fabricag@o do colchdo & indispensavel atender as especificagbes
tecnicas e ecomendagdes das normas vigentes especificas para cada

material.

Colchio

Dimensdes:
e Comprimento: 1150mm
e Largura:; 620mm
+ Espessura: 120mm

Rl
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Caracteristicas: L
e Espuma de poliuretano flexivel. com densidade D18, integral {tipo “simples™,
revestido em uma das faces e nas latérais em tecido Jacquard, costurado em
matelass€ (acolchoado), com fechamento perimetral tipo viés, e com
acabamento da outra face do colchao plastificado, conforme requisitos da norma
ABNT NBR 13579 (partes 1 e 2)

« Tratamento antialérgico e anti-dcarc nos tecidos.

Obs: O comprimento e a largura minima do colch&o a ser utilizado com o bergo, devemn
ser tais que o espago entre o colchfio e as laterais e as extremidades nio exceda 3cm.




2.4 —- Colchonete para Repouso (Creches |, 1I, lil e Pré escola)

Serdo fornecidos colchonete para salas de repouso, nas medidas de 185 cm de
comprimento x 65 ¢m de largura e 5 crn de espessura, com revestimento externo
resistente em Kourino na cor azul real, que permita lavagem e secagem rapida,
devera ser utilizado nas duas faces.

A estrutura interna deve ser feita com lamina de espuma selada D33.

OBS: Os materiais constituintes deverao poésuir protecdo dupla: ANTIACARO e
ANTIALERGICA
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Mobiliario . Educagao Infantil

CJC-01 M 05y

Modelo FDE*

DESCRIGAD
Conjunto coletivo tamanho 1

{1 mesa/4 cadeiras]
Indicado para usuérios com
estaturas ¢e 0,93ma 1,16m

:CIC01

As cadeiras devem passuir
etiqueta de identificagao do
padr&o dimensional, que
relaciona 0s tamanhos dos
moveis as estaturas dos
USUAriDs.

Espaldar
Etiqueta de ‘
= e ]
identificagdo do
padrao Famanho 1
dimensianal LARANJA
stiqueta de identificagio
B do fabricants / Fornecedor
T Attwes do aine | ]
: "i!’:’ a f n'l ‘i‘l’ .
- : atlquata de
Wentificagla ¥ e -
do fabricants / formecadas
Vista posterior da cadeira Vista lateral da mesa

IDENTIFICAGAO DO FABRICANTE / FORNECEDOR

Todos os itens s3o fornecides com etiqueta de identificagdo auto-adesiva colada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
*  Nome do fornecedor

*  Nome do fabricante

¢  Logomarca do fabricante

*  Enderego/ telefone do fornecedor

*  Data de fabricagio

*  N%docontrato

¢  (arantia

*  [édigo do mével

EMPILHAMENTO CONSERVA(,‘KD
Max. As cadeirag E LIMPEZA

3 podemser  Paraconservagioe

GARANTIA

0 itern de mobilidrio CJC-01 tem garantia
de 2 anos contra defeitos de fabricagao.

. Nunga wtilizar produtas abrasivoes,

—

empilhadas  limpeza do mobilisrio como sapdleas, esponjas de No recebimento dos produtos, casc estes
ematé 3 sugere-se adotar as limpeza “Scotr Brite” ou palha de apresentem algum dos defeitos abaixa
unidades. seguintes rotinas e 3gotipa“Bambril”, - discriminados, acione o gestor do seu
procedimentos; 2. Nunca utilizar mangueira ou balde contrata:
e Utilizarum pano d'dgua para lavar o mabilidrio. . auséncia das etiquetas de
tevemente umedecido 3. Para eliminagan de manchas identificag&o do padrio dimensional;
ACOPLAMENTO em dgua e sabdo ou splicar técnicas e produrtos *  auséncia das etiquetas de
As mesas dgua e detergente adequados para cada tipo de identificag3o do fabricante /
mp /em podem ser neutro; material. fornecedor;
- usadasem e Empilharas mesase 4. Bm casode manchas provocadas *  auséncia ou mé fixagia de ponteiras
conjunto, cadeiras para limpeza por tinta de canets esferografica ou sapatas nas mesas e cadeiras;
de modo do piso; azul qutinta de pincel atdmico *  bordas e revestimentos soltos,
a formar * Reposicionaro preta, & base de soivente, efetuar amassados ou lascados;
superficies continuas para mobilidrio & posicao uma limpeza cam algodan ou papel *  tampos; 255entos ou encastos sohas;
atividades em grupa, original. absorvente umedecido com alcoal *  pintura apresentando falhas, partes
isopropilico. soltas ou pontos de oxidagdo;

*  estruturas metalicas deformadas.
“Projeto FOE com tess3o de uso ag FNDE conforme Acordo de Cooperagdo Técnica {D.0.L 25/02/2009)

Mobiliario . Educago Infantil: CJC-01 Recicle esse manual Consulte g Site; www.fnde.gov.br FNOE i

de Educagin




3.7 — Quadro mural de feltro

Serdo fornecidos guadros com moldura em aluminio anodizado natural fosco,
frisado, vista de 20x19mm profundidade; funde do quadro confeccionado em

eucatex, 10mm e acabamento em feltro verde.

46

Dimensdes:
Altura 120 cm
Largura 90 cm
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1.9 Liquidi_ﬂcador industrial capacidade de 8L — (LQ1) (item constante no Pregéo

Etetrénico n® 78— 2012 - RP) . m

Descricéo: .

Ligutdificador industrial de 8 litros, fabricade em conformidade com a Norma
Regulamentadora do Ministério do Trabalho e Emprago NR12 - Seguranga no

Trabalho em Méquinas e Equipamentos.

Capacidade:

Copo com capacidade Uti! de 8 litros. -

Caracteristicas construtivas:

Copo removivel confeccionado em dhapa de ago Inox, em pega unica, sem
soldas, com espessura de 1 mm. .

Flange do copo em material plastico injetado, em cor clara.

Algas em ago inox, espessura de chapa de 1,25mm, com bordas rebatidas para
o lado interno e soldadas em toda extensio de modo a n&oc haver retencéo de
residuos. Fixagio das algas ao copo com -soldas lisas, uniformes e sem frestas
de modo a evitar o acimulo de residuos.

Tampa do copo em ago inox, espessura minima de chapa de 0,6mm, com
dobras estruturais que permitam a limpeza interna.

Gabinete do motor em ago inox, espessura minima de chapa de 0,6mm, flange
superior e ao da base em ‘material_plastico injetado, em cor clara. Dreno da
flange posicionado de modo a néoc haver entrada de liquidos no gabinete do
motor, - AT

Sapatas antivibratdrias em material aderente.

Facas, eixo, buchas, porca fixadora do eixo da:faca e pino eldstico de tragéo da
faca em ago inox. ' ' '

O conjunto formado pelas facgg, eixo e;_.]e!_!_enjentos ’de fixagao deve ser removivel
para limpeza, sem a neces.éidade de utijizagéo de ferramentas.

Flange de acopiamento do motor, pinos de tragdo e elementos de fixacdo em
aco inox,

Interruptor liga/desliga.

Interruptor para pulsar.

Meotor monofasico de 2 HP.

Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a corrente de‘operac;é'o.

Voltagem do aparelho: comutavel 110 VI 220V por meio chave comutadcra.
Indicag&o da voitagem na chave comutadora.

Cordao de alimentagio (rabicho) com 1200 mm de comprimento.




1.10  Liquidificador semi-industrial capacidade de 2L — (LQ2) (item constante no
Preg&o Eletrbnico n® 78 — 2012 - RP)

Descricdo:
 Liquidificador com 2 Velocidades com Fungéo Pulsar

+ Capacidade para Triturar Gelo

Capacidade:
« Copo com capacidade Gtil de 2 litros.

Caracteristicas construtivas:

* Copo removivel, confeccionadd em chépa de ag¢o inox, em peg¢a uUnica, sem
soldas, com espessura de 1 mm.

« Flange do copo em material plastico injetado, em cor clara.,

= Algas em ago Inox, sspessura de chapa de 1,25mm, com bordas rebatidas para
o lado interno e soldadas em toda extensfo de modo a nao haver retencdo de
residuos. Fixagdo das algas ao copo com soldas lisas, uniformes e sem frestas
de modo a evitar o actimulo de res/duos.




2.0 _Lavanderia:

2.1 Maguina de lavar roupa capacidade de 8kg — Linha branca — (MQ)

Descri¢do:

Capacidade de roupa seca: BKg
Consumo de energia: 0.24 kWh (1 10V) / 0.25 KWh (220V)
Consumo de energia mensal: 8.16 kWh/més (110V) / 7.83 KWh/més (220V)

Cor: branca

Poténcia: 550.0 W (110/220V)

Rotagdo do Motor - Centrifugagao: 750 rpm
Dimens&es aproximadas: 103,5x62x67cm (AxLxP)
Peso aproximado: 40,5Kg
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CONJUNTO ALUNO 1 — 1 MESA + 1 CADEIRA

DESCRIGAO

Conjunto para criangas com altura compreendida entre 0,93 e 1,16m, composto de
uma mesa e uma cadeira. 7

- Mesa individuai com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de
jaminado melaminico de alta pressdo e na."face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago.

. Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatdmico moldado., montado sobre estrutura tubular de ago.

Figura 14; conjunto aluno 1

Imagem ilustrativa

LOCAL

Pré-escola.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

Largura: 600 mm,

Profundidade: 450 mm,;

Altura: 460 mm;

Espessura: 19,4 mm, _

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura & +/- 6

mm para altura.



CARACTERISTICAS DA MESA

+ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fentlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.,

« Topos encabegados com fita de borde termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de poiivinila); PP (polipropileno) ou PE (potietileno), com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor laranja, colada com
adesivo "HotMelting".

« Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgaio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a fric, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgao circular, diametro de 31,75 mm (1
1/4) em chapa 16 {1,5 mm).

-Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

« Fixagio do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro
de 6 mm), 06 parafusos rosca metrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm,
cabeca panela, fenda Phillips.

- Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

» Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na
cor laranja, fixadas & estrutura através de encaixe.

« Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso.

+ Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6é hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor cinza.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
« Largura do assento: 340 mm; '
e Profundidade do assento: 260 mm;
¢ Espessura do assento: 7,2 mm a 8,1mm;

e Largura do encosto: 360 mm;



e Altura do encosto: 155 mm;

» Espessura do encosto: 7,0 mm a 9,3 mm,

e Altura do assento ao chdo: 260 mm;

« Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1mm para espessura +/-
10mm para altura do assento ao chao.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA

« Assento e encosto em polipropileno copoiimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor laranja.

« Alternativamente o assento € 0 encosto poderéio ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo cinco laminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada.

« Quando fabricado em compensado, O assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta press&o, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Revestimento da face inferior em [&mina de
madeira faqueada de 0,7mm, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos.

« Quando fabricade em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de aita pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor laranja. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano. .

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). ' -

« Fixagdo do assento e encosto inj;etados a estrutura através de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. '

» Fixagao do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm.

» Fixagsio do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.

» Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor laranja, fixadas a estrutura atra\)és de encaixe e pinc expansor.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso.

« Pintura dos elementos metalicos erpl,‘_'__.t‘inta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,

eletrostéatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza.
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GARANTIA 7
« Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricag8o.



CONJUNTO ALUNO 3 - 1 MESA + 1 CADEIRA

DESCRICAO

= Conjunto para criangas com altura compreendida entre 1,19 e 1,42m, composto de
uma mesa e uma cadeira.
- Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de
laminado melaminico de alta presséo e na face inferior em chapa de balanceamento,
montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.
- Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatdmico moldado, montado sobre estrutura tubular de aco,

Figura 15; conjunto aluno 3

Imageniilustrativa

LOCAL

— * Pré-escola.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA
¢ Largura: 600 mm;
* Profundidade: 450 mm:;
» Altura: 594 mm;
* Espessura: 19,4 mm:

s Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/- 6
mm para altura.



CARACTERISTICAS DA MESA

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de aita pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento {contra-placa fenélica) de 0.6 mm. Aplicagéo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 16 mm.

» Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinita); PP {polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, colada com
adesivo "HotMelting".

s Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa fongitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mmy}. '

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C", com sec¢do circular, didmetro de 31,75mm ( 1
1/4) em chapa 16 (1,5 mm). _

-Pés confeccionados em tubo de ago 6a;bono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 38 mm {1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

» Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza.

s Fixagéo do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro
de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 8 mm), comprimento 47 mm
cabeca panela, fenda Phillips.,

» Fixacéo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. -

» Fixagéo das sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12 mm.

+ Ponteiras e sapatas em copolimero virg;fh, isento de cargas minerais, injetadas na
cor amarela, fixadas a estrutura através de encaixe.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosa.

» Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epbxi / Poliéster,

eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor cinza.



CARACTERISTICAS DA MESA

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm.

« Topos encabegados com fita de bordo fermoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor amarela, colada com
adesivo "HotMelting".

e Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frip, com costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mim), .

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm ( 1
1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -

-Pés confeccionados em tubo de ago ééFbono laminado a frio, com costura, secgao
circular, didmetro de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm).

» Porta-liviros em polipropiteno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo
chegar até 100%, injetado na cor cinza.

» Fixagdo do tampo & estrutura através de 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro
de 6 mm) e 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm
cabecga panela, fenda Phillips.

« Fixa¢do do porta-livios & travessa longitudinal através de rebites de ‘repuxo”,
diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. ‘

* Fixag@o das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12 mm. .

» Ponteiras e sapatas em copolimero virg;efh. isento de cargas minerais, injetadas na
cor amarela, fixadas & estrutura através de encaixe.’

+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamenfo_antiferruginoso.

* Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,

eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor cinza.
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DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA
« Largura do assento. 400 mm,
» Profundidade do assento: 310 mmy;
« Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;
« Largura do encosto: 396 mm;,
» Altura do encosto: 188 mm,
« Espessurado encosto: 9,6 mma 12,1 mm;
« Altura do assento ao chao: 350 mm;
¢ Tolerancia: até + 2 mm para largura e pr_pfundidade. +- 1mm para espessura € +/-

10mm para altura do assento ao chao.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA

» Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor amarela.

. Alternativamente o assento € © encosto poderéo ser fabricados em compensado
anatémico moldade a quente, contendo no minimo sete jaminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm.

+ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta presséo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor amarela, Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7mm, gdm aééﬁamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos;'

. Quando fabricado em compensado, © encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressgo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor amarela. Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano.

» Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). '

» Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.

« Fixagfo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de

“repuxo” didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagdo do encosto em compensadod moldado & estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

. estrutura através de encaixe e pino expansor.



« Conjunto do alunc composto de 1 {uma) mesa e 1 {uma) cadeira, certificado pelo INMETRO,
e, em conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual,

» Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre estrutura tubular
de ago, contendo porta-livros em plastico injetado.

 Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em
compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

¢ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
meiaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA {ver
referéncias}, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplica¢do de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm {ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas
600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de
até + 2mm para largura e profundidade e +/- lmm para espessura.
e Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
{cloreto de polivinila); PP {polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA (ver referéncias}, colada com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N {ver fabrica¢do}. Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm {espessura)}, com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura,
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuério. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve
apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
» Estrutura composta de:

- Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono

laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16

{1,5mm); .

- Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com

costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1

1/4”}, em chapa 16 (1,5mm);

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio

circular, didmetro de 38mm (1 1/2"}, em chapa 16 {1,5mm).
* Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetado na cor CINZA {ver referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de
resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da comissio técnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-

FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.



Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
e Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas garra rosca métrica M6 {didmetro de 6mm];

- 06 parafusas rosca métrica M6 {didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com

tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm.
* Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm.
= Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor VERMELHA (ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, a identificagic "modelo FDE-FNDE"
{conforme indicado no projeto}, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
* Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Ep'éxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias).

+ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor VERMELHA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
maoldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto}, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: © nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

» Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabru:ados em compensado anatémico
moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de
1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo porfungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA {ver referéncias}. Revestimento da face inferior em ldmina de madeira
faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de
verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior,
datador de lotes indicando més e ano de fabricaciio, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
{conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente,

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

* Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor VERMELHA {ver referé&ncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz



poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O
encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de
carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.

« Estrutura em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 {1,9mm).

« Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro
de 4,8mm, comprimento 12mm.

» Fixa¢do do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm.

» Fixacdo do encosto em compensado moidado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.

« Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA {ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto},
e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

s Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em cadmara de névoa salina de no minimo 300 horas.

» Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver
referéncias).

{

+ Laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA -
referéncia PANTONE (*} 428C.
» Laminado de alta press3o para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face
superior do assento - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*} 193C.
» Fita de bordo - cor VERMELHA - referéncia PANTONE {*} 186C.
» Componentes injetados:
- Assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (*)186C;
- Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C.
* Pintura dos elementos metaélicos - cor CINZA - refer&ncia RAL (**} 7040.
* Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor VERMELHA (sobre fundo
cinza} - referéncia PANTONE (*) 186C.
* Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
vermelho).
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED

(**} RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
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* O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrio dimensional impressa por
tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto

da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme
projeto gréfico e aplicago.



= Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em
que forem aplicadas (laminado de aita pressdo / polipropileno injetado / pintura em po epoxi-
poliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente,
nao sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificagio sera fornecido ac vencedor pelo FNDE.
Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrio
dimensional tampografada.

» O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade
contendo numero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO
n2 105).

» Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie
inferior do porta-livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAQ DA
CONFORMIDADE".

» Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais
disposigdes contidas no Edital.

» A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o
tampo a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie
da porca garra e 0 laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique
eldstico para preencher o espago entre a superficie da porca garra e o laminado de alta
pressdo.

* Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em plastico
injetado, componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados
pela Comissdo Técnica do FNDE.

« Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um dnico
fabricante.

* Em caso da opgao de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado
moldado estes devem ser provenientes de um (inico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informacBes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados.

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escdrias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerithadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos.

* A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos
bordos (ver detalhamento do projeto).

* A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracio)
constante na ABNT NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes -
Requisitos e métodos de ensaio.

* Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou pa.rtes cortantes.

* Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade méxima de 45 micrometros.

L



» Asseguradas as condigbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes
ou de seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir:
- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagées;
- Mais ou menos {+/-) 3mm para partes estruturais, quande as tolerdncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacBes;
- Mais ou menos {+/-}1mm para furacdes e raios, e 12 para angulos, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes;
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados
moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas
especificacdes.
Obs.: Nos componentes plasticos, as variagdes decorrentes das contracdes dos
materiais devem ser dimensionadas de modo a atender as tolerdncias especificadas no
item acima.
* Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de
fabrica¢do para os seguintes materiais: laminado fenal melaminico e chapas de MDP e MDF.
* Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagdes impressas de forma
permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e
do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagdo {més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 {vinte e quatro} meses ap6s a data da entrega.
Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas parao
fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.

* impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso,
em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color /
eletrostatica em cores (xerox} / off set quadricromia.

* Fornecer 0 manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da
embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os
seguintes dizeres: “CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.

* Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final} sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e

Conservagdo impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados.

* Mesa:



- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rafia ou fitilho de polipropileng;
- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
« Cadeira:
- Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo
ondulado, plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto;
- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma,
» Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar
cada amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padr3o dimensional,
de modo gue se configure um unico volume.
» Esse volume devera ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser
resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobiliario durante o manuseio, transporte e
estocagem.
» Nio sera admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta
acarretar dificuldade de sua remocgdo.
+ N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remogao,
tais como filmes finos para embalar alimentos.
» Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil
leitura com identificacdo do fabricante e do fornecedor, codigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.
* Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.
Obs.1: A amostra do conjunto deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e
acompanhada do “MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.

* Dois anos contra defeitos de fabricagéo.
Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobitiario
as Contratantes.

* O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de
conformidade / Certificado(s} de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 -
Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* O fornecedor devera apresentar ainda declaragio emitida pelo Organismo de Certificagdo de
Produto - OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao
projeto e especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo,
utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: O(s) certificado(s} de manutencio da certificacdo deve(m) estar de acordo com os
prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da
obtengo da 12 certificagdo do produto.

* O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita
de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse
ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332; 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas
aplicag@es - Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratério acreditado para realizagdo



dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual,
Obs. 2: A identificagfo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigio
essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item {minimo
duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsével.
Obs. 3: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 {um) ano, contado da data de sua
apresentacdo.
Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas
copias legiveis, coloridas e autenticadas.
* Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecio do
porta-livros, o fornecedor devers apresentar:
- Declaragdo referente & informacio técnica que permita o rastreamento da matéria-
prima utilizada na cadeia de produgdo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A";
- Declaragdo de propor¢do de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaraco tipo B".
» Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o
fornecedor devera apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de
origem das madeiras laminadas, conforme modelo de "Declaraco tipo C".
* O fornecedor deverd apresentar ainda, declara¢do de compatibilidade entre cavidades de
moldes de injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaragdo tipo D".

* Os lotes de fabricag@o poderdo ser avaliados em qualguer tempo, durante a vigéncia do
contrato pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.
*» O controle de qualidade compreende duas etapas:

- Avaitagdo de Protétipo — 12 Etapa (deta’homento conforme CIT);

- Andlise da Produgdo — 22 Etapa (cetathamento conforme CiT).

* Portaria INMETRO n? 105, de 06 de margo de 2012, que torna compulsdria a certificagiio de
moveis escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual,

* Portaria INMETRO n2 184, de 31 margo de 2015, que dd nova redagdo aos art. 42 e 52 da
Portaria Inmetro n.2 105/2012.

* NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e
métodos de ensaio.

Obs.: As edigSes indicadas estavam em vigor no momento desta publicacio. Como toda norma

esta sujeita a revisdo, recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes das normas
citadas.
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3.8 — Quadro branco 90x120cm

Serdo fornecidos quadros brancos tipo lousa magnética, vertical ou horizontal com
moldura flip (abertura frontal) em aluminio anodizado natural fosco, frisado, vista de
20x19mm profundidade prépria para facilitar trocas do conteddo interno; fundo do guadro
confeccionado em eucatex, 10mm.

Dimensdes:
Altura 90 cm
Largura 120




