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DESCRTÇÃO

TJ_ DI
CONJUNTO PROFESSOR_1 MESA + 1 CADEIRA

' Çonjunto para proÊasor oompoüto da uma mÉüt ü uma Gâcrêtrâ.

- Mesa com tampo em MDP ou MDF, revesttdo na face superior de lamlnado
melamÍnico de alta pressão e na Íace inÍerior com chapa de balanceamento, painet

frontal em MDP ou MDF, revestldo nas duas faces em taminado melamíntco de balxa
pressão (BP), montado sobre estrutura tubJt!?r de aço.

' Cadelra ernpilhável, com assento e .encosto em poliproplteno lnjetado ou êm

compensado anatômlc-o moldado, montados spbrc estsutura tubular de aço.

Fígura 16: conjunto professor
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. Prâescola.

DIMENSÕES E TOLERÂNCIAS DA ME§A

. Largura: í200 mm;'

. Profundldade:650 mm;

r Altura:760 mm;

. Espessura:19,4 mm;

o Tolerância: até + 2 mm para largura egorlUndidade, +/- I mm para espessura s +/-

10 mm para altura. ... ...;'{:
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cARAcTERÍsncas DA MEsA ,.;;
. Tampo em MDP ou MDF, com espessq.r.a.de 18mm, revestido na face superior em

laminado melam[nico de alta pressão, 0,8mm de espessura, acabamento

texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revesümento na face lnferior em

chapa de balanceamento (confa placa fenólica) de 0,6mm. Apllcação de porcas

garm com rosca métrica M6 e comprimento 1Omm.

. Painelfrontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesüdo nas duas faces

em laminado melamÍnlco de balxa pressão - BP, acabamento frost, ne cor clnza.

Dimensões acabadas de í117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura)

admitlndo-se toleÉncias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para

espessura.

. Topos encabeçados com fita de bordo termoplásüca extrudada, @nfeccionada em

PVC (cloreto de potivinlla), PP (pollprô'plteno) ou PE (polieüleno), Gom "prlme/'ne

fae de cotagem, acabamento Oe sune{í,fle texturizado, na cor cinza, colada com

adeslvo "Hot Meltlng". .. .i ;

Estrutura composta de:

- Montantes vertlcale e travêssa longltudinal confecclonados em tubo de aço carbono

taminado a frio, com costura, secção seml-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16

(1,5 mm).

- Travessa superlor coníeccionada em tubo de aço carbono laminado a frio, com

costura, curuado em formato de "C', com secção circular, diâmeÚo 3í,75mm (1 114\,

em chapa 16 (1,5mm).

- Pés confeccionados em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, secção

circutar, diâmetro de 38mm (1 llTl,emchapa 16 (í,5mm)-

Fixação do tampo à estrutura através aÊ-=ôô porcas garra rosca métrlca M6 (diâmetro
;r i t'i- '-

de 6mm); 06 parafusos rosca métrlca M6'(dlâmetro de 6mm), comprimento 47mm'

cabeça panela, fenda PhllllPs.

Fixafo do painel à estrutura através de paraÍusos. auto-atanaxantes Uí6' x 5/8',

zincados, 
,

Atetas de flxação do palnel confecclonadas em chapa de aço carbono em chapa 14

(1,9 mm).

Fjxação das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rcbltes de 'repuxo',

diâmetro dê 4,8mm, comprimento 12mm.

pontelras e sapatas em potipropiteno copotÍmero virgem isento de cargas mlnerals,

injetadas ne cor clnzâ. ( *

. 'Nas partes metálicas deve ser apticado:ii{lamento antffemtginoso.
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o Pinfura dos elementos metálicos em tinta em pó hlbrida Epóxi / Poliéster,

eletrostátlca, brilhante, pollmerlzada em estufa, êspêssura mÍnima de 40 mlcrometros
na cor clnza.

DTMENSÕES E ToLERÂNcns DA cAoelnat'I*
'' :: ..

. Largura do assento:400 mm; ':'

. Profundidade do assento: 430 mm;
'' . Espessura do assento: 9,7 mm a í2mm;

. Largura do encosto: 396 mm;

r . Altura do encosto: 198 mm;

o Espessura do encosto: 9,6 mm a 12,1 mmi

. Altura do assento ao chão: 460 mm;

. ToleÉncia: até + 2 mm para largura e profundld39.g, *l- lmm para espessura e +/-

10mm para altura do assento ao chão.

\-t*^J

CARACTERÍSNCAS DA CADEIRA 1...i.
l..'1t.

Assento e encosto em potipropileno copolÍmero vlrgem lsento de cargas minerals,

injetados na cor cinza.

Alternativamente o assento e o encosto poderão ser fabricados êm compênsado

anatômlco moldado a quente, contendo no mínimo sêtê lâminas lnternas, com

espessura máxlma de 1,5mm cada.

Quando fabrlcado em compensado, o assento deve receber revestlmento na Íace

superlor de laminado melamÍnlco de alta pressão. de.0,6mm a 0,8 mm de espessura,

acabamento texturizado, na cor clnza. Revestimento da face lnferlor em lâmina de

madelra faqueada de 0,7mm, com acabar"ntd:àm. setador, seguido de vernE

potluretano, inctusive nos bordos.

Quando fabricado em compensado, o e,4..g9sto deve receber revestimento nas duas

faces de laminado melamínico de'âlta pressão, de 0,6mm a 0,8mm de espessura,. :- '.rc::

acabamento texturizado, na cor'cirza. Bordos revestldos com selador seguldo de

verniz polluretano.

Estrutura em tubo de aço carbono laminado a frio, com costura, díâmetro de 20,7mm,

em chapa 14 (í,9mm)

Flxação do assento e encosto lnJetados à estrutura ahavés de rebites de'repuxo",

diâmetro de 4,8mm, comprimento í2mm.

Flxação do assento em compensado moldado à estrutura através de rebltes de

repuxo, diâmetro de 4,8mm, comprimentp 19mm. '.."
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. Fixação do encosto em compensado moldado à estrutura através de rebites de
repuxo, diâmetro 4,8mm, comprlmento 22mm.

o Ponteiras e sapatas em polipropileno copolÍmero virgem lsento de cargas minerals,
inJetadas na cor clnza, fixadas à estrutura através de encalxe e ptno êxpansor.

. Nas partes metálicas deve ser aplicado tratamento anflfemrginoso,

. Plntura dos elementos metálicos em ünta em pó hlbrida Epóxl / po[éster,

eletrostática, brilhante, polimerizada enl.estufa, êspêssura mÍnlma 40 micrometros,
na cor cinza- .:i

GARANNA

. MÍnima de dois anos a partir da data da enbega, conSa defeltos de Íabrlcação.
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5.Í. Gadeira para reunião - (C7)

Deicriêâo:
o Cadelra flxa com braços, aspaldar médlo, assento e encoeto cm compcr

.. L*--.-'-'-',' -fnrultllamlnado anatômlco, espuma de.polluretano lnJetada em deneldadc dc

I SOkg/mt, com apoio dorso tombar, com capa de polipropileno anti-alérgic

'i "alta resistência a propagação de ÉÉ§ós além de baixa deformação. Solk

tuz classe 5, pllllng padráo 5, pêso a$ongoglm, base em aç;ol plntura em

pó na cor prête, êncosto fixo. revêstimento em tecldo fogo retardantê, n'

azut. Braços flxos e apola braços em pollurctano'

QBS: A cadeira deve obter a certlftcação da ABNT 1g.ee2 e ter garantla de 5 (c

anos.

DlmenE6ee:

o Altura do assento da cadelra ao cháo: regulável.

Assento da cadelra: 58 cm x 5E cm
!l
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de espuma flexlvel de Poliuretano.

Flgura 26: colchonete para trocador
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. Fraldários, Sanitários lnfantls t elZ e PNE lnfantll'

, ,;.
ilMENSôES E TOLERÂNCNS t

,. Comprimento: 1000 mm +/-5 mmi

. lfirgura: 600 rnm +/-5 mm;

. Altura:40 mm +/-10 mm.

*
t j"

CARAGTERÍSNCES 'i".

GARANTIA
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o Espuma de polluretáno flexÍvet com densldade D2O, integral (sem colag€m

horlzontat), revestldo em materlaltêxül ptastlfrcado (corlno), atódco' na Gor azul real'

lmpermeável, com co§tura slmples e acabamento em cadarço lmpermeável'

MÍnlma de um ano a pârtir da data da onüega, oonba defeitos de fabricagão'
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2,4-cotchonete para Repouso (creches t,'ll, m e Pré escola)

I
Sarão Íornecldos colchonete para sàas de repouso, nas mêdldas de 185 cm de

ó-rnprfrliito i oS ã, aà iatglira c s cl.dc aiperau6, qom nü"'tlmÍrtc 
'lít'me

reslstente em rourr'nà-"ã'ã"-"r-ãrl i"ái;'qú-pã-ítà iàvagem e §êcagêm ráplda'

deveÉ ser utillzado nas duaÉ, faces"
A e§trutura tntErna uãrá ããr ie[á com lâmtnade espuma selada D33.

OBS: Os materlats constitulntes deveráo Rgssutr proteção dupla: AN1ÁCARO e

ANTNLÉRGICA

rnI
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DEScRlçÃO

. Mesa.de úabalho com tampo rertangutar em MDF revesüdo de lamlnado melamÍnlco'

-{nontada sobrê suporte metállco com dois pés.

Flgura 1: mesa de trabalho

I

LOGAL

lmagem llustrativa

Secretaria, dheção e sala dos professores'o

ii:i,
UMENSôES E TOLERÃNCIAS

r Tampo retangutar: 1200 x 600 mm +/- 10:tiim;

. Altura: 750 mm +/- 5 mm;

. Para acomodação de pessoas em cadelra de rodas (PCR) e atendimento às

exigênclasdaABNTNBRgos0amêsadevePossulraltumthlreeobotampo:mÍnlma

de 730 mm;

r Espessura do tampo: 25,8 mm +/- 0,6 mm:.

o Toterânclas para camada de tinta: mÍnlmo 40 mtcromeÚos /máximo 100 mlcrometroe'

CARACTERÍSNCES

o TampOOnn MDF, com espessura de 25 mm, revesüdo na Íaoe lnftrlor com laminado

melamÍnlco de baDa pressão (BP), e na;tacs §upêÍlor com lamlnado melamÍnlco de

altapressão,de0,8mmdeespe§sura,co.|.clr'zaoubtan@,acabamentotexturlzado.

o Bordos encabeçados com perflI extrudadümaolço de 18ü, na oor clnza ou branco'

com a mesma tonatldade do tamlnado do tampo' admlttndo-se pequena§ varlações

.j
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irt



decorrentes das caracterÍstlcas de cada materlal (brilho, textura). O perfit deve ser
encaixado e fixado com adesivo ao tampo, e ser nivelado com as suas superflcles.

. Estrutura constituída de:

- Estrutura em aço carbono com dols pés, com trava em MDF entre os mêsmos.

- Fixação do tampo à estrutura através de parafusos de rosca com buchae metátlcas.

. Sapatas regulávels em nylon ou polipropileno injetado.

. Terminagões de tubos em plástico injetado, ne cor cinza ou preta, Íixadas através de

encaixe. Estas não devem poder ser retiradas sêm o uso de ferramentas.

. Acabamento das partes metállcas em plntura em pó, brilhante, na cor cinza ou preta.

. Todos os encontros de tubos ou uniões de partes metálicas devem receber solda em

toda a extensão da união.

, ;;.
GARANTIA

o MÍnlma de dols anos contra defeitos de fabricação a partir da data de entrega,

oxldação das partes metálicas e desgaste ou desprendimento de componentes.
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o poluone lndMduut astoüada. ruwstlde EÍÍr couno elntótlco, dotada de apolo do braços.

Figura 27: Poltrona amamentaçáo

tmagem llustrativa

LOCAL

r Amamentação.

DTMENSÕES ETOLERÂNCIAS $ir'

r Profundldade Útil do assento: mÍnlma 470 mm / mâdma 490 mm;

. Largura útildo aseento: mÍnlma 530 mm /'máxima 570 mm:

rAltura(h)dasuperfÍcledoassento:mÍnlma420mm/máxlma450mm;

. Extensão vertical(h) útildo encosto: mÍnima 440 mm;

i r Largura útildo enoosto: mlntma 530 mm / máxima570 mm:

r lncllnação da superflole do assento (em relação à horlzontal); errüe -2o e'ri

'j.Angulodoencosto(emrelaçâoaoplanodoassento):mÍntmo9tr/má:dmo110p;
oAlturadoapolodebragos(emrelaçãoaoassento):mÍnlmaí60mm/mádma200

mm:

. Largura do apolo de braços: mÍnima 100 mm'

:#'..

GARACTERISTIGAS r: ri '

. Estrutura confeocionada em perff! tubulatês' dê aç'o carbono' com secÉo retangular'

com dlmensões mÍnimas de 20x40mmt e esPêssura de parede mÍnima de 1'5mm'

Pintura em tinta em pó hÍbrlda Epóxl/ Polléster, eletrostáüca, brilhante, pollmerizada

'V-.,'
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emestufa,espêssuramÍnlmade40micrometrosnacorcinza'

Pés metálicos aparentes, cromados ou em aço lnox. com secção circular com

diâmetro mÍnimo de 2'., com pontelras ajustáveis metálicas e partes em contato com

o piso em P!ástico inietado.

Base de sustentação do assento e do encosto em percintas elástlcas'

Letêrals (brâçol). euporte do agaento e eupoÉe do encosto, de formato prlsmátlco'

cada um destes elementos deve ser intelramente revestido em couro sintétlco'

exceto a parte inferlor do assento que deve ser revestida de tecldo não tecldo ffNT)

de gramatura mÍnima de 70g/m2. As superflcies revestidas êm couro slntético devem

receber camadas tnternas de espuma lamlnada (espEssura mínima de 10 mm)' de

modo que toda a superfÍcie do móvel seja almoÍadada' No apoio de bragos (parte

superiordaslaterais)aespumad."'"t4,,iftdenomínimo30mmdeespessurae
possuir densidade m[nlma D-23' .t r

AlmoÍada do assento confecclonáda em espuma de densldade D-33' com mÍnlmo de

100 mm de espessura, revestida com couro slntético, dotada de uma subcamada de

tecido não tecido FNT). Almofada do encosto confecclonada em espuma de

densldadeD26commÍnimode100mmde""po.t*":-revestldaoomcouro
sintético,dotadadeumasübcamadadetecidonáotecidoCrND.

As almofadas deverâo ser fixadas de Íorma permanente, mas não devem apresentar

áreas em suas laterals que possam acumular suJidades'

Couro sintéüco para os revestlmentos, texturizado, atô{co' laminado intemamente

comtecldodepoliéster'comgramaturaaclmadeS00g/m2êespessuramínlmade

0,8mm, de odor neuÚo, na cor bege' e1d-lqo PANTONE 16-1406 TPX'

GARANTIA

. MÍnima de dols anos a partlr da data da entrega, contra defeitos de fabricaçáo.
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í.20 PurlÍIcador de água rufdgràdo - (PR) (türn @ngraanta nd pn gta Êtalrôn

n' 78 - 2012 - RP)
'b?scricão:

Purlfrcador/bebedouro de água lbfdgerado, com setos INMETF
comprobatórios de conformldade com a legltslação vtgente.

Caoacldade:
o Armazenamonto de água gelada: de 2,5.a 2,8 lltros.
r Atendlmento: mínlmo de 3O pêssoes

Caractertsücas qerats: ii:

r Consütuído de:
í Slstema de tretemonto atrâvês dê êlementos flltrantes que removem

partlculados da água c o cloro livre.
./ Gompreseor tntêmo com gás refrlgerante conforme leglstação vtgente.
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FNE .!ffiffir 
Hii&Hifrr'" Botão de acionamento automático do tipo fluxo contÍnuo, com regulagem

para diferentes nÍveis de temperatura (natural, fresca ou gelada) ou tomeira.

r' Bica tetescópica ou ajustávet para recipientes de diversos tamanhos.
,/ Câmara vertical de filtragem e purificação.

/ Çorpo em aço lnox ou aço carbono com tratamento anticorroslvo e

acabamento em plntura eletrostática a pó.

,/ Palnelfrontal em plástlco ABS de alta reslstêncla com proteção UV.

r' Vázáo aprox.:40 a 60 Litros de água/ hora.
{ Prcssão de funclonamento: 3 a 4o m.c.a (O,3 kgf/omr à 4 kgf/omr).

r' Temperatura de tmbalho: 03 à 4Oo C.

r' Componentês para flxação e lnstala(;ão:

- canopla; conexões cromadas; buchas de fixação S8; parafu§os; nêdutor de

vazão; adeptadorês para regls(o: flexlvele mángudlra.

o Produto de certlficação compulsória, o equipamento deve possuir selos

INMETRO, comprobatórios de conformidade com e leglslaçáo vigente, incluslve,

com eficiência bacteriológica'APROVADO'.

e O gás a ser utilizado no processo Ae rêfngeração rião poderá ser preJudlclal à

camada de ozônio, conforme protocolo de Montrcal de 1987; Decreto Federal no

99.280 de O7ft6190, Resolução Conama n" 1à'de iggs, Decreto Estadual no

41.269 de 10/03/97 e Resolução Conama no 267 de 2OOO. É desejavel e

preferencial que o gás refrigerante têri6a baixo Índice GWP f'Global Warming

Potentlal" - Potenclal de Aquàcihênto G'lobal), conforme o Protocolo de Kyoto de

1997 e Decreto Federal no 5445'de rudí,iós,devendo nesta opção utilizar o gáe

refrigerante "R600a".

o Dimensionamento e robustez da Íação, ptugue .e conectores elétricos

compatÍveis com a corentê de operaçâo, êstando de ecordo com a

determinação da portaria lnmetro no 185, de21de jutho de 2000, que determina
a obrigatoriedade de todos os produtos'etetrgelefiônicoq se adaptarem eo novo
padrão de prugues e tomadas NBR i4í96, a parrlr de 1o cleJanêlro de 20í0.

o lndicagão da voltagem no cordão de atimentaçãà: .
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