" DESCRIGAO

» Conjunto para professor composto de uma mesa e uma cadeira.

- Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressio e na face inferior com chapa' de balanceamento, painel
frontal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), montado sobre estrutura tuhular de ago.

- Cadeilra empilhavel, com assentc e encosto em polipropileno injetado ou em

compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

Figura 18: conjunto professor
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Pré-escola.

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA MESA

Largura; 1200 mm;

Profundidade: 650 mm;

Altura: 760 mm;

Espessura: 19,4 mm;

Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +/- 1 mm para espessura e +/-

10 mm para altura. |
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CARACTERISTICAS DA MESA
e Tampo em MDP ou MDF, com espessu:r.a‘de 18mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta .presséo. 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm.
¢ Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces
em laminado melamfnico de baixa pressfio — BP, acabamento frost, na cor cinza.
Dimens8es acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura)
admitindo-se tolérancias de +/- 2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para
espessura.
e Topos encabegados com fita de bordo termopléstlca extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
? % face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor cinza, colada com
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adesivo "Hot Melting".
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» Estrutura composta de: .

- Montantes verticais e travessa idngltudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secg&o semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16
(1,5 mm).

- Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C", com secgéo circular, diametro 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm). '

- Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).

. leagéo do tampo a estrutura através dé 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro
de 6mm); 06 parafusos rosca métrlca M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm,
cabega panela, fenda Phillips. ‘

e Fixagio do painel & estrutura através de parafusos auto-atarraxantes 3/16" x 5/8",
zincados. ' .

» Aletas de fixagsio do painel confeccionadas em chap'a de ago carbono em chapa 14
(1,9 mm).

e Fixagéo das sapatas (frontal e posterlor) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. :

: « Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,

injetadas na cor cinza. e
o Nas partes metélicas deve ser aphcado tratamento antiferruginoso.
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s Pintura dos elementos metilicos em tinta em ‘p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor cinza. o

DIMENSOES E TOLERANCIAS DA CADEIRA..;Z;.'
» lLargura do assento: 400 mm; -
e Profundidade do assento: 430 mm;
o Espessura do assento: 9,7 mm a 12mm;
¢ Largura do encosto: 396 mm;
» e Altura do encosto: 198 mm;
+ Espessura do encosto: 9,6 mma 12,1 mm;
e Altura do assento ao chio: 460 mm; A
N ¢ Tolerancia: até + 2 mm para largura e profundidade, +I- 1mm para espessura e +/-

10mm para altura do assento ao chio.

CARACTERISTICAS DA CADEIRA |

» Assento e encosto em polipropileno copﬁl[mero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor cinza. .

¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete lAminas internas, com
espessura maxima de 1,5mm cada. '

* Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado mélamtnico de alta pressé&o, de,0,6mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza. Revestimento da face inferior em [dmina de

- madeira faqueada de 0,7mm, com acabamei'itc;""em, selador, seguido de verniz
\r— poliuretano, inclusive nos bordoé.

* Quando fabricado em compensado, o én;:osto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta’ pressao de 0,6mm a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza. Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. .

o Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). ' '

» Fixag&o do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. ‘

e Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 19mm. .-

it
Tl



» Fixag8o do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de
repuxo, diametro 4,8mm, comprimento 22mm.

» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

¢ Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiférruginoso,

» Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostéatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor cinza. )

GARANTIA
e Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricago.
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' 5.7; Cadeira para reunido — (C7)

De:sgrig" d0;
. Cadelra fixa com .braqos, espaldar médio, assento e encosto em comper
multilaminado anatdmico, espuma de poliuretano Injetada em densidade de
50kg/m®, com apoio dorso lombar, com capa de polipropileno anti-alérgic

"alta resisténcia a propagagio de résgos além de baixa deformag&o. Solic

luz classe 5, pilling padréo 5, peso 280/290g/m, base em ago, pintura em

pdé na cor preta, encosto fixo, revestimento em tecido fogo retardante, n

azul. Bragos fixos e apola bragos em poliuretano.

OBS: A cadeira deve obter a certificagéo da ABNT 13.962 e ter garantia de 5 (c
anos.

a3

Dimensdes:
« Altura do assento da cadeira ao ch&o: regulavel,
e Assento da cadeira: 58 cm x 58 cm
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DES;CRIS,A%

. '» yColchonete de espuma flexivel de poliuretano.

o

Figura 26: colchonete para trocador
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o Fraldérios, Sanitarios Infantis 1 e'fz e PNE Infantil.

o 3
DIMENSOES E TOLERANCIAS .
‘e Comprimento: 1000 mm +/-5 mm; /
e Largura: 600 mm +/-5 mm; ' :
o Aftura: 40 mm +/-10 mm. ' /
; v
CARACTERISTICAS

e Espuma de poliuretano flexivel com densidade D20, integral (sem colagem
horizontal), revestido em material téxtil plastificado (corino), atéxico, na cor azul real,
impermeavel, com costura simples e acabamento em cadargo impermeével.

GARANTIA
« Minima de um ano a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricagéo.
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‘2.4 - Colchonete para Repouso (Creches |, _~|l, Ill e Pré escola)

as de repouso, nas medidas de 185 cm de
caom revestimento externo
em rapida,

Serao fornecidos colchonete para sal
- comprimento x 65 cm de largura e 5 cm. de espessura,
resistente em Kourino na cor azul real, que permita lavagem e secag
r ) devera ser utilizado nas duas faces.:

A estrutura interna deve ser feita com }amina de espuma selada D33.

OBS: Os materiais constituintes dg\{eréo possuir protecdo dupla: ANTIACARO e

ANTIALERGICA
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MIESA DE TRABALHO

DESCRIGCAO

e Mesa.de trabalho com tampo retangular em MDF revestido de laminado melaminico,

- montada sobre suporte metalico com dois pés.

Figura 1: mesa de trabalho

Imagem ilustrativa
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Secretaria, diregdo e sala dos professores.
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DIMENSOES E TOLERANCIAS

Tampo retangular: 1200 x 600 mm +/- 10 mm,

Altura: 750 mm +/- 5 mm; |

Para acomodacio de pessoas em cadeira de rodas (PCR) e atendimento as
exigéncias da ABNT NBR 9050 a mesa deve possuir altura livre sob 0 tampo: minima

de 730 mm;
s Espessura do tampo: 25,8 mm +/- 0,6 mm;
e Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100 micrometros.
'CARACTERISTICAS .

Tampo em MDF, com espessura de 25 mm, revestido na face inferior com laminado
melaminico de baixa pressdo (BP), e na, face superior com laminado melaminico de
alta press#o, de 0,8 mm de espessura, cor cinza ou branco, acabamento texturizado.

Bordos encabegados com perfil extrudado macigo de 180°, na cor cinza ou branco,
com a mesma tonalidade do laminado do tampo, admitindo-se pequenas variagbes



:
.

decorrentes das caracteristicas de cada material (brilho, textura). O perfil deve ser
encaixado e fixado com adesivo ao tampo, e ser nivelado com as suas superficies.

e Estrutura constituida de:
- Estrutura em ago carbono com dois pés, com trava em MDF entre os mesmos.

- Fixag&o do tampo a estrutura através de parafusos de rosca com buchas metalicas.
e Sapatas regulaveis em nylon ou polipropileno injetado.
* Terminagdes de tubos em plastico injetado, na cor cinza ou preta, fixadas através de
encaixe. Estas ndo devem poder ser retiradas sem o uso de ferramentas.
» Acabamento das partes metélicas em pintura em p6, brilhante, na cor cinza ou preta.
¢ Todos os encontros de tubos ou unides de partes metalicas devem receber solda em

toda a extens&o da unigo.

GARANTIA ‘ ‘ 4
e Minima de dois anos contra defeitos de fabricagdo a partir da data de entrega,

oxidagdo das partes metalicas e desgaste ou desprendimento de componentes.

./
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DESCRIGAO
e Poltrona individual estofada, revestida em couro sintético, dotada de apoio de bragos.

Figura 27: poltrona amamentagao

imagem ilustrativa

LOCAL
+ Amamentagao.

DIMENSOES E TOLERANCIAS

23

e Profundidade util do assento: minima 470 mm / méxima 490 mm;
« Largura dtil do assento: mfnima 530 mm / maxima 570 mm;

« Altura (h) da superficie do assento: minima 420 mm/ méxima 450 mm;
. Extenso vertical (h) util do encosto: minima 440 mm,
' o Largura util do encosto: minima 530 mm / méxima 570 mm;
« Inclinagaio da superficie do assento (em relag8o a horizontal): entre -2° e -7°;
o Angulo do encosto (em relag@o ao plano do assento): minimo 90°/ maximo 110°%;
« Altura do apolo de bragos (em relagio ao assento): minima 160 mm / méaxima 200
mm;
« Largura do apoio de bragos: minima 100 mm.
CARACTERISTICAS -

« Estrutura confeccionada em perfis tubulares de ago carbono, com secgao retangular,

com dimensdes minimas de 20x40mm, e espessura de parede minima de 1,5mm.

Pintura em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada

| TR




em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.

e Pés metélicos aparentes, cromados oﬁ em ago inox, com secgéo circular com
diametro minimo de 2°, com ponteiras ajustaveis metalicas e partes em contato com
o piso em pléstico injetado.

« Base de sustentagdo do assento e do encosto em percintas elasticas.

o Laterais (bragos), suporte do assento e suporte do encosto, de formato prismatico.
Cada um destes elementos deve ser inteiramente revestido em couro sintético,
exceto a parte inferior do assento que deve ser revestida de tecido n&o tecido (T NT)
de gramatura minima de 70g/m2. As superficies revestidas em couro sintético devem
receber camadas internas de espuma laminada (espessura minima de 10 mm), de
modo que toda a superficie do mével seja almofadada. No apoio de bragos (parte
superior das laterais) a espuma dever4 ser de no minimo 30 mm de espessura €

¢

possuir densidade minima D-23. o

e Almofada do assento confeccionéha em esbuma de densidade D-33, com minimo de
100 mm de espessura, revestida com couro sintético, dotada de uma subcamada de
tecido ndo tecido (TNT). Almofada do encosto confeccionada em espuma de
densidade D-26 com minimo de 100 mm de espessura, revestida com couro
sintético, dotada de uma subcamada de tecido n&o tecido (TNT).

« As almofadas dever#o ser fixadas de forma permanente, mas néo devem apresentar
sreas em suas laterais que possam acumular sujidades.

e Couro sintético para os revestimentos, texturizadd, atéxico, laminado internamente
com tecido de poliéster, com gramatura acima de 500g/m? e espessura minima de
0,8mm, de odor neutro, na cor bgage. pggrao PANTONE 16-1406 TPX.

N GARANTIA ' I
« Minima de dois anos a partir da data da entrega, contra defeitos de fabricag3o.



PR
Y 4

Y LY , . .
Cee A F/“/ f“;{.‘:

ot

TS~ . OF '
1.20 Purificador de dgua refrigerado — (PR) (ltein constante no Pregéo Eletrér
n°® 78— 2012 - RP)
Descricgo; .
' o§ Purificador/bebedouro de &gua .'r'efrlgerado, com selos INMETF
’ comprobatdérios de conformidade com a legislag#o vigente.

Capacidade:
« Armazenamento de dgua gelada: de 2,5 .a 2,8 litros.
(\ ¢ Atendimento: minimo de 30 pessoas
~ ‘ Ca sticas gerais: : v

e Constituido de:
v’ Sistema de tratamento através de elementos filtrantes que removem

particulados da dgua e o cloro livre. - )
v/ Compressor interno com gés refrigerante conforme legislagdio vigente.
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v Botao de acionamento automatico do tlpo fluxo contfnuo ‘com regulagem
para diferentes niveis de temperatura (natural, fresca ou gelada) ou torneira.
Bica telescopica ou ajustavel para recipientes de diversos tamanhos.

Camara vertical de filtragem e purificagao.
Corpo em ago inox ou ago carbono com tratamento anticorrosivo e

AR

. acabamento em pintura eletrostatica a p6.
Painel frontal em plastico ABS de alta resisténcia com protecéo UV.
Vazio aprox.: 40 a 60 Litros de agua/ hora.
Press&o de funcionamento: 3 a 40 m.c.a (0,3 kgf/cm?* & 4 kgf/cm?).

Temperatura de trabalho: 03 a 40° C.

Componentes para fixag8o e instalagéo:

- canopla; conex8es cromadas; buchas de fixagdo S8; parafusos; redutor de

vazio; adaptadores para registro: flexivel e mangueira.

e Produto de certificagdo compulséria, o equipamento deve possuir selos
INMETRO, comprobatérios de conformidade com a legislagso vigente, inclusive,
com eficiéncia bacteriolégica “APROVADO".

e« O gas a ser utilizado no processo de réfﬁgeragéo ri&o podera ser prejudicial &
camada de o0zdnio, conforme protocolo de Montreal de 1987; Decreto Federal n°
99.280 de 07/06/90, Resolugdo Conama n° 13 de 1995, Decreto Estadual n°
41.269 de 10/03/97 e Resolugdo Conama n° 267 de 2000. E desejavel e
preferencial que o gas refrigerante ténha baixo indice GWP ("Global Warming
Potential" - Potencial de Aquecxmento Global) conforme o Protocolo de Kyoto de
1997 e Decreto Federal n° 5445 de 12/05/05 devendo nesta opgao utilizar o gas

A RN

refrigerante "R600a". '

o Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue .e conectores elétricos
compativeis com a corrente de opera¢3o, estando de acordo com a
determinagdo da portaria Inmetro n° 185, de 21 de julho de 2000, que determina
a obrigatoriedade de todos os produtos ‘eletroeletrénicos se adaptarem ao novo
padréo de plugues e tomadas NBR 14136, a partir de: 1° de janeiro de 2010.

* Indicagdo da voltagem no cordao de alimentagas. .



